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 PROBLEMA 7  
 
 Secuenciación de pedidos: p3 - p4 - P1 - P2 - P5

Tiempo ocioso (Máquina 1) = 1 minuto 

Tiempo ocioso (Máquina 2) = 1 minuto 



 PROBLEMA 8  
  

Secuenciación de pedidos: p7 - p4 - P1 - P2 - P6 - P5

Tiempo ocioso (Máquina 1) = 1 minuto 

Tiempo ocioso (Máquina 2) = 8 minutos 

 PROBLEMA 9  
  

  

Regla Tiempo medio de fabricación Tasa de utilización Número medio de trabajos en centro Retraso medio 
Operación más corta 10,83 38,46% 2,6 3,33

FIFO 13,16 31,64% 3,16 3,33
LIFO 16 26,04% 3,84 8,66

 PROBLEMA 10  
 
 

  

Regla Tiempo medio de fabricación Tasa de utilización Número medio de trabajos en centro Retraso medio 
Operación más corta 40,66 31,55% 3,16 23,83 

Menor tiempo restante 43,33 29,61% 3,37 25,83 
FIFO 43,5 29,5% 3,39 26

 PROBLEMA 11  
  

El primer pedido a realizar siguiendo el criterio del ratio de agotamiento (ROT) sería el B-301, ya que es el que presenta un menor ROT 
(3,33).  



De igual modo, el criterio del ratio crítico conduce al mismo pedido B-301, con un valor de 0,67.

  

 PROBLEMA 12  
  

  

Regla Tiempo medio de fabricación Tasa de utilización Número medio de trabajos en centro Retraso medio 
Operación más corta 28,16 37,86% 2,64 15

Menor tiempo restante 34 31,37% 3,18 19,33 
FIFO 41,16 25,91% 3,85 26,5
LIFO 33,5 31,84% 3,14 19,16 

 PROBLEMA 13  
  

El primer pedido a realizar siguiendo el criterio del ratio de agotamiento (ROT) sería el P4, ya que es el que presenta un menor ROT (5).  

De igual modo, el criterio del ratio crítico conduce al mismo pedido P1, con un valor de 0,67. 

 PROBLEMA 14  
 
 Secuenciación de pedidos: A - H - B - C - G - E - D - F

Tiempo ocioso (Máquina 1) = 7 minutos 

Tiempo ocioso (Máquina 2) = 3 minutos 

  

  




