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	Capítulo 3 – ELEMENTOS PARA LA SUJECIÓN DE PIEZAS.

	OBJETIVOS 

	1.2. Determinar informaciones técnicas relativas a materiales y productos mecánicos, a través de prontuarios, tablas, normas y catálogos comerciales, a partir de requerimientos establecidos en distintos supuestos.


	CONTENIDOS

	Procedimentales
	Conceptuales
	Actitudinales

	Productos mecánicos y herramientas.

1. Determinación de la relación existente entre las características de los principales materiales industriales con los procesos de mecanizado.

Identificación de los diferentes productos mecánicos y materiales.

Clasificación de los elementos comerciales aplicados en los diferentes procesos de fabricación mecánica.

3. Clasificación de los tipos y formas de los distintos materiales y sus aplicaciones.

6. Descripción de las herramientas y utillajes en los procesos de montaje.

Medios de Producción.

4. Selección de los medios de amarre, métodos de centrado y toma de referencias.


	Productos mecánicos y herramientas.

1. Información técnica sobre materiales y productos a través de catálogos, normas, tablas, etc. 

4. Montaje, herramientas y utillajes.

5. Elementos comerciales.
Tecnología Operativa.

2. Sistemas de amarre. Métodos.
	Productos mec. y herramientas.

1. Autosuficiencia en la búsqueda y tratamiento de la información.
Medios de Producción.

3. Iniciativa en la búsqueda y tratamiento de la información.

Tecnología Operativa.

2. Cumplimiento de las normas de uso y de seguridad.

4. Orden y limpieza.
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	Tiempo
	OBJETIVOS

(Referencia)
	ACTIVIDADES DE

ENSEÑANZA / APRENDIZAJE
	OBSERVACIONES

DIDÁCTICO / METODOLÓGICAS
	ACTIVIDADES DE EVALUACIÓN

	15´
	
	A0. Introducción a la unidad

Motivar al alumnado en la importancia de esta unidad haciéndole ver sus conse-cuencias en el conjunto de las operacio-nes de mecanizado.


	
	

	6h 15’
	1.2.


	A1. Sistemas de amarre de piezas

Analizar los distintos elementos comer-ciales disponibles para la sujeción de las piezas en distintas máquinas.


	Utilizar catálogos de los productos para analizar las diferencias entre fabricantes.
	Al final de la unidad realizar un test de preguntas sobre el tema.

	2h 30’
	1.2.
	A2. Demostración de sujeción de las piezas.

Utilizar distintas piezas (alguna especial) para realizar distintas sujeciones, una de ellas por medio de un sistema modular.


	Utilizar los medios disponibles con una demostración práctica.


	

	RECURSOS DIDÁCTICOS


	· Mordazas.
· Platos de garras mecánicos e hidráulicos.

· Bridas.

· Sistema modular de fijación de piezas.

· Catálogos.

	NOTAS
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	HERRAMIENTA
	Actividad: A1

	Test
	
	ESCALA
	Mínimo

	
	· Utillaje: convencionales y específicos.

· Utillajes modulares.
	5

5
	65%
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