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	Capítulo 5 – CARACTERÍSTICAS DEL MECANIZADO.

	OBJETIVOS 

	2.4. Explicar el fenómeno de la formación de la viruta en los materiales metálicos, relacionando geometría, esfuerzos producidos, desgastes...

2.5. Describir el fenómeno del desgaste de las herramientas, indicando formas y límites tolerables.

3.1. Describir los procedimientos de mecanizado por arranque de viruta (torno, fresa-dora, mandrinadora, rectificadora), identificando los parámetros (velocidad, avan-ce, profundidad de pasada), que intervienen en cada uno de ellos.

3.2. Describir los procedimientos de conformado (corte, embutición, estampación, extrusión), identificando los parámetros (intensidad de corriente, frecuencia de vibración, distancia focal, velocidad, presión, temperatura), que intervienen en cada uno de ellos.

3.3. Describir los procedimientos de mecanizado especial (electroerosión, ultrasonidos, láser), identificando los parámetros (intensidad de corriente, frecuencia de vibra-ción, distancia focal), que intervienen en cada uno de ellos.

3.5. Relacionar los parámetros de trabajo de los distintos procesos con el material de la pieza y herramienta, operación y condiciones de mecanizado, conformado y mon-taje (rigidez, equilibrado, refrigeración, temperatura de forja).

5.1. En un caso práctico de fabricación que contenga procesos de forja, estampación y/o primeras transformaciones (extrusión, laminación, trefilado), convenientemen-te caracterizado por los planos de conjunto, planos de fabricación y especificacio-nes técnicas, hoja de procesos:

· Interpretar la información técnica.

· Seleccionar las herramientas y utillajes adecuados, procediendo a su regulación y montaje.

· Seleccionar el material de la pieza (tipo, forma y dimensiones) y pro-ceder a la preparación para el procesado.

· Montar piezas y herramientas en los soportes adecuados (portaherra-mientas, bridas).

· Ajustar las máquinas con los parámetros establecidos para cada ope-ración, consiguiendo la calidad requerida.

· Realizar las operaciones de forja, estampación y/o primeras transfor-maciones, siguiendo el procedimiento establecido en la hoja de proceso.

· Aplicar normas de uso y seguridad durante las diferentes operaciones.

· Elaborar un informe que incluya el análisis de las diferencias que se presentan entre el proceso definido y el obtenido, identificando las debidas a las herramientas, a la máquina o a la pieza.

· Establecer las correcciones adecuadas en las herramientas y condiciones de proceso, en función de las desviaciones observadas respecto al pro-ceso definido.




	CONTENIDOS

	Procedimentales
	Conceptuales
	Actitudinales

	Productos mecánicos y herramientas.

5. Determinación de la relación existente entre las caracte-rísticas de los materiales y su montaje.
Medios de Producción.
2. Procedimientos de fabrica-ción, por arranque de viruta, conformado, mecanizados especiales.

6. Determinación de la relación entre los parámetros de trabajo con el material de la pieza y las condiciones para el montaje.

Tecnología Operativa.

1. Análisis de los distintos pro-cedimientos de mecanizado.

2. Preparación del herramental adecuado y su puesta a punto, el montaje y regu-lación.

Ejecución de las operaciones siguiendo el procedimiento establecido en la hoja de proceso.

Aplicación de las normas de uso y de seguridad durante las diferentes operaciones.

Corrección en las herramientas y condiciones del proceso en función de las desviaciones observadas respecto al proceso definido.


	Productos mecánicos y herramientas.

1. Información técnica sobre materiales y productos a través de catálogos, nor-mas , tablas, etc. 

3. Tipos de herramientas. Sus formas. Aplicaciones. Utillajes.

5. Elementos comerciales.

6. Materiales comerciales.

Medios de Producción.
2. Las herramientas. Su geometría y comporta-miento con los distintos materiales.

3. La formación de viruta. Desgastes de las herra-mientas.

4. Procedimientos de meca-nizado, por arranque de viruta, por conformado.

5. Errores en los productos finales. Causas y acciones correctoras.

7. Efectos que se producen por las condiciones de mecanizado en las máquinas-herramientas.

Tecnología Operativa.

1. Las herramientas. Su se-lección, reglaje y montaje.

2. Sistemas de amarre. Métodos.

3. Hojas de proceso. Cumpli-mentación.

4. Normas de uso y de seguridad.
	Productos mec. y herramientas.

1. Autosuficiencia en la búsqueda y tratamiento de la información.

2. Capacidad de analizar todos los elementos que intervienen en un proceso de mecanizado, conformado.

3. Familiaridad con las formas, tipos y dimen-siones de los materiales.

Medios de Producción.

2. Determinación en el aprendizaje de aquellos factores que influyen en la duración y mejor fun-cionamiento de las herramientas.

3. Iniciativa en la búsqueda y tratamiento de la información.

4. Observación de los fenómenos implicados en los procesos.

Tecnología Operativa.

1. Atención en la preparación de las herramientas y el material.

2. Cumplimiento de las normas de uso y de seguridad.
3. Observación.

5. Iniciativa.




	Capítulo 5 – CARACTERÍSTICAS DEL MECANIZADO.

	Tiempo
	OBJETIVOS

(Referencia)
	ACTIVIDADES DE

ENSEÑANZA / APRENDIZAJE
	OBSERVACIONES

DIDÁCTICO / METODOLÓGICAS
	ACTIVIDADES DE EVALUACIÓN

	15´
	
	A0. Introducción a la unidad

Motivar al alumnado en la importancia que tiene la formación de viruta en los distintos procesos de mecanizado.
	
	

	1h 30’
	2.4.

2.5.


	A1. Formación de la viruta

Explicar el fenómeno de la formación de la viruta en los diferentes apartados. Utilización de catálogos y material bibliográfico oportuno, así como medios audiovisuales.

Describir el fenómeno del desgaste de la herramienta por medio de transparencias, vídeos y demostración práctica.


	Es muy importante que el alumnado pueda ver físicamente la formación de la viruta en el mecanizado real.

Analizar físicamente herramientas desgastadas para observar el efecto del mecanizado.
	

	4h 30’
	2.1.

2.2.

2.3.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

3.1.

3.4.

3.5.

3.6.

3.7.

3.8.


	A2. El mecanizado en el torno

Análisis de la distintas operaciones a realizar, así como la influencia de éstas en el mecanizado.

Selección de las condiciones de corte según la herramienta, material a meca-nizar y operación.

Reglaje de máquina y herramientas.

Aplicación de las normas  seguridad.

Corrección de errores en el mecanizado.
	Analizar las distintas operaciones físicamente mediante piezas mecanizadas.

Observación y análisis de vídeos y documentación gráfica.

Realizar demostraciones de mecanizado explicando paso a paso las secuencias del mismo.
	Realizar un test de preguntas sobre el tema explicado.

Solución de mecanizado al planteamiento de casos supuestos.




	Capítulo 5 – CARACTERÍSTICAS DEL MECANIZADO.

	Tiempo
	OBJETIVOS

(Referencia)
	ACTIVIDADES DE

ENSEÑANZA / APRENDIZAJE
	OBSERVACIONES

DIDÁCTICO / METODOLÓGICAS
	ACTIVIDADES DE EVALUACIÓN

	4h 30’
	2.1.

2.2.

2.3.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

3.1.

3.4.

3.5.

3.6.

3.7.

3.8.


	A3. El mecanizado en la fresadora

Análisis de la distintas operaciones a realizar, así como la influencia de éstas en el mecanizado.

Selección de las condiciones de corte según la herramienta, material a mecanizar y operación.

Reglaje de máquina y herramientas.

Aplicación de las normas de seguridad.

Corrección de errores en el mecanizado.


	Analizar las distintas operaciones físicamente mediante piezas mecanizadas.

Observación y análisis de vídeos y documentación gráfica.

Realizar demostraciones de mecanizado explicando paso a paso las secuencias del mismo.
	Realizar un test de preguntas sobre el tema explicado.

Solución de mecanizado al planteamiento de casos supuestos.

	4h 30’
	2.1.

2.2.

2.3.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

3.1.

3.4.

3.5.

3.6.

3.7.

3.8.


	A4.El mecanizado en la mandrinadora

Análisis de la distintas operaciones a realizar, así como la influencia de éstas en el mecanizado.

Selección de las condiciones de corte según la herramienta, material a mecanizar y operación.

Reglaje de máquina y herramientas.

Aplicación de las normas de seguridad.

Corrección de errores en el mecanizado.


	Analizar las distintas operaciones físicamente mediante piezas mecanizadas.

Observación y análisis de vídeos y documentación gráfica.

Realizar demostraciones de mecanizado explicando paso a paso las secuencias del mismo.
	Realizar un test de preguntas sobre el tema explicado.

Solución de mecanizado al planteamiento de casos supuestos.



	Capítulo 5 – CARACTERÍSTICAS DEL MECANIZADO.

	Tiempo
	OBJETIVOS

(Referencia)
	ACTIVIDADES DE

ENSEÑANZA / APRENDIZAJE
	OBSERVACIONES

DIDÁCTICO / METODOLÓGICAS
	ACTIVIDADES DE EVALUACIÓN

	1h 30’
	2.1.

2.2.

2.3.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

3.1.

3.4.

3.5.

3.6.

3.7.

3.8.


	A5. El mecanizado en la rectificadora

Análisis de la distintas operaciones a realizar, así como la influencia de éstas en el mecanizado.

Selección de las condiciones de corte según la herramienta (muela), material a mecanizar y operación.

Reglaje de máquina y herramientas.

Aplicación de las normas de seguridad.

Corrección de errores en el mecanizado.


	Analizar las distintas operaciones físicamente mediante piezas mecanizadas.

Observación y análisis de vídeos y documentación gráfica.

Realizar demostraciones de mecanizado explicando paso a paso las secuencias del mismo.
	Realizar un test de preguntas sobre el tema explicado.

Solución de mecanizado al planteamiento de casos supuestos.

	1h 30’
	2.1.

2.2.

2.3.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

3.1.

3.4.

3.5.

3.6.

3.7.

3.8.


	A6. El mecanizado por electroerosión

Análisis de la distintas operaciones a realizar, así como la influencia de éstas en el mecanizado.

Tipos de limpieza y solución a problemas concretos.

Selección de las condiciones de corte según la herramienta (muela), material a mecanizar y operación.

Reglaje de máquina y herramientas.

Aplicación de las normas de seguridad.

Corrección de errores en el mecanizado.


	Analizar las distintas operaciones físicamente mediante piezas mecanizadas.

Observación y análisis de vídeos y documentación gráfica.

Realizar demostraciones de mecanizado explicando paso a paso las secuencias del mismo.
	Realizar un test de preguntas sobre el tema explicado.

Solución de mecanizado al planteamiento de casos supuestos.



	Capítulo 5 – CARACTERÍSTICAS DEL MECANIZADO.

	Tiempo
	OBJETIVOS

(Referencia)
	ACTIVIDADES DE

ENSEÑANZA / APRENDIZAJE
	OBSERVACIONES

DIDÁCTICO / METODOLÓGICAS
	ACTIVIDADES DE EVALUACIÓN

	RECURSOS DIDÁCTICOS
	· Catálogos de herramientas.

· Máquinas, herramientas y útiles.

· Vídeos.

· Transparencias.

	NOTAS


	




 Capítulo 5 – CARACTERÍSTICAS DEL MECANIZADO.

Hoja  1 de 2
	HERRAMIENTA
	Actividad: A2

	Test


	
	ESCALA
	Mínimo

	
	- Operaciones más comunes de este mecanizado.

- Condiciones de corte en cada operación.

- Reglaje de máquina y herramientas.

- Corrección de errores de mecanizado.

- Normas de seguridad.
	2

3

3

1

1
	60%

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	
	ACTIVIDAD: A3

	
	
	
	
	
	ESCALA
	Mínimo

	Test
	
	
	
	- Operaciones más comunes de este mecanizado.

- Condiciones de corte en cada operación.

- Reglaje de máquina y herramientas.

- Corrección de errores de mecanizado.

- Normas de seguridad.
	2

3

3

1

1
	60%

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	ACTIVIDAD: A4 

	
	
	
	
	
	
	
	
	ESCALA
	Mínimo

	Test


	
	
	
	
	
	
	- Operaciones más comunes de este mecanizado.

- Condiciones de corte en cada operación.

- Reglaje de máquina y herramientas.

- Corrección de errores de mecanizado.

- Normas de seguridad.
	2

3

3

1

1
	60%

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	ACTIVIDAD: A5

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	ESCALA
	Mínimo

	Test
	
	
	
	
	
	
	
	- Operaciones más comunes de este mecanizado.

- Condiciones de corte en cada operación.

- Reglaje de máquina y herramientas.

- Corrección de errores de mecanizado.

- Normas de seguridad.
	2

3

3

1

1
	60%
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Hoja  2 de 2

	HERRAMIENTA
	Actividad: A6

	Test


	
	ESCALA
	Mínimo

	
	- Operaciones más comunes de este mecanizado.

- Condiciones de corte en cada operación.

- Reglaje de máquina y herramientas.

- Corrección de errores de mecanizado.

- Normas de seguridad.
	2

3

3

1

1
	60%

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	
	ACTIVIDAD: 

	
	
	
	
	
	ESCALA
	Mínimo

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	ACTIVIDAD:  

	
	
	
	
	
	
	
	
	ESCALA
	Mínimo

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	ACTIVIDAD: 

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	ESCALA
	Mínimo
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