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1.-
INTRODUCCIÓN


La guía del profesor del Módulo Profesional de Mecanizado Básico que se presenta a continuación, se ha elaborado para que pueda servir al profesor como programación de aula de este módulo y es una propuesta didáctica de apoyo pedagógico para la realización de su labor docente.
Dada la variedad de situaciones educativas diferentes y el contexto socio-laboral de cada lugar, se plantea la presente programación como un diseño abierto con posibilidad de adecuarlo a la realidad de cada zona, tipo de alumnos, ubicación del centro escolar, entorno social, etc. El desarrollo curricular de este módulo se va a aplicar a un centro educativo tipo que cumpla las condiciones establecidas por la L.O.E. y sus R.D. y los desarrollos curriculares de las Comunidades Autónomas, en cuanto a espacios, instalaciones, número de alumnos por grupo, etc.


La referencia del sistema productivo de este módulo lo encontramos en las distintas Unidades de Competencia que integran las Cualificaciones Profesionales que comprenden los ciclos formativos de la Familia Profesional. Es decir éste es un módulo transversal, no estando asociado específicamente a ninguna Unidad de Competencia concreta de las distintas cualificaciones profesionales que engloban los títulos de esta Familia Profesional.
2.-
RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACIÓN DEL MÓDULO
	Resultados de aprendizaje
	Criterios de Evaluación

	1 Dibuja croquis de piezas interpretando la simbología específica y aplicando los convencionalismos de representación correspondientes.
	a) Se han representado a mano alzada vistas de piezas.

b) Se ha interpretado las diferentes vistas, secciones y detalles del croquis, determinando la información contenida en este.

c) Se ha utilizado la simbología específica de los elementos.

d) Se han reflejado las cotas.

e) Se han aplicado las especificaciones dimensionales y escalas en la realización del croquis.

f) Se ha realizado el croquis con orden y limpieza.

g) Se ha verificado que las medidas del croquis corresponden con las obtenidas en el proceso de medición de piezas, elementos o transformaciones a realizar.

	2 Traza piezas para su posterior mecanizado, relacionando las especificaciones de croquis y planos con la precisión de los equipos de medida.
	a) Se han identificado los distintos equipos de medida (calibre, palmer, comparadores, transportadores, goniómetros) y se ha realizado el calado y puesta a cero de los mismos en los casos necesarios.

b) Se ha descrito el funcionamiento de los distintos equipos de medida relacionándolos con las medidas a efectuar.

c) Se han descrito los sistemas de medición métrico y anglosajón y se han interpretado los conceptos de nonio y apreciación.

d) Se han estudiado e interpretado adecuadamente los croquis y planos para efectuar la medición y trazado.

e) Se han realizado cálculo de conversión de medidas entre el sistema métrico decimal y anglosajón.

f) Se han realizado medidas interiores, exteriores y de profundidad con el instrumento adecuado y la precisión exigida.

g) Se han seleccionado los útiles necesarios para realizar el trazado de las piezas y se ha efectuado su preparación.

h) Se ha ejecutado el trazado de forma adecuada y precisa para la realización de la pieza.

i) Se ha verificado que las medidas del trazado corresponden con las dadas en croquis y planos.

	3 Mecaniza piezas manualmente relacionando las técnicas de medición con los márgenes de tolerancia de las medidas dadas en croquis y planos.
	a) Se han explicado las características de los materiales metálicos más usados en el automóvil, como fundición, aceros, y aleaciones de aluminio entre otros.

b) Se han identificado las herramientas necesarias para el mecanizado.

c) Se han clasificado los distintos tipos de limas atendiendo a su picado y a su forma teniendo en cuenta el trabajo que van a realizar.

d) Se han seleccionado las hojas de sierra teniendo en cuenta el material a cortar.

e) Se ha determinado la secuencia de operaciones que es preciso realizar.

f) Se ha relacionado las distintas herramientas de corte con desprendimiento de viruta con los materiales, acabados y formas deseadas.

g) Se han estudiado e interpretado adecuadamente los croquis y planos para ejecutar la pieza.

h) Se han dado las dimensiones y forma estipulada a la pieza aplicando las técnicas correspondientes (limado y corte, entre otros).

i) Se ha efectuado el corte de chapa con tijeras, seleccionando estas en función de los cortes.

j) Se han respetado los criterios de calidad requeridos.

	4 Rosca piezas exterior e interiormente ejecutando los cálculos y operaciones necesarias.
	a) Se ha descrito el proceso de taladrado y los parámetros a ajustar en las máquinas según el material que se ha de taladrar.

b) Se ha calculado la velocidad de la broca en función del material que se ha de taladrar y del diámetro del taladro.

c) Se ha calculado el diámetro del taladro para efectuar roscados interiores de piezas.

d) Se han ajustado los parámetros de funcionamiento de las máquinas taladradoras.

e) Se han ejecutado los taladros en los sitios estipulados y se ha efectuado la lubricación adecuada.

f) Se ha efectuado el avellanado teniendo en cuenta el taladro y el elemento a embutir en él.

g) Se ha seleccionado la varilla teniendo en cuenta los cálculos efectuados para la realización del tornillo.

h) Se ha seguido la secuencia correcta en las operaciones de roscado interior y exterior y se ha efectuado la lubricación correspondiente.

i) Se ha verificado que las dimensiones de los elementos roscados así como su paso son las estipuladas.

j) Se han respetado los criterios de seguridad y medio ambiente.

	5 Realiza uniones de elementos metálicos mediante soldadura blanda describiendo las técnicas utilizadas en cada caso.
	a) Se han descrito las características y propiedades de la soldadura blanda.

b) Se ha realizado la preparación de la zona de unión y se han eliminado los residuos existentes.

c) Se ha seleccionado el material de aportación en función del material base y la unión que es preciso efectuar.

d) Se han seleccionado y preparado los desoxidantes adecuados a la unión que se pretende efectuar.

e) Se han seleccionado los medios de soldeo según la soldadura que se desea efectuar.

f) Se ha efectuado el encendido de soldadores y lamparillas respetando los criterios de seguridad.

g) Se ha efectuado la unión y rellenado de elementos comprobando que reúne las características de resistencia y homogeneidad requeridas.


Éste, es un módulo de primer curso, con una duración estimada de 90 horas de impartición aproximadamente en el centro educativo.
3.-
CONTENIDOS BÁSICOS DEL REAL DECRETO DEL TÍTULO:
Elaboración de croquis de piezas:

· Dibujo técnico básico.

· Normalización de planos.

· Simbología, normalización.

· Planta, alzado, vistas y secciones.

· Acotación.

· Técnicas de croquización.

Trazado de piezas:

· Fundamentos de metrología. Sistemas de medidas.

· Magnitudes y unidades.

· Instrumentos de medida directa.

· Aparatos de medida por comparación, apreciación de los aparatos de medida.

· Teoría del nonius.

· Tipos de medida.

· El trazado en la elaboración de piezas.

· Objeto del trazado, fases y procesos.

· Útiles utilizados en el trazado.

· Operaciones de trazado.

Mecanizado manual:

· Características de los materiales metálicos más usados en el automóvil (fundición, aceros, aleaciones de aluminio).

· Objeto del limado.

· Uso y tipos de limas atendiendo a su forma y a su picado.

· Técnicas de limado.

· Corte de materiales con sierra de mano.

· Hojas de sierra: características, tipos, elección en función del trabajo que se ha de realizar.

· Operaciones de aserrado.

· El corte con tijera de chapa: tipos de tijeras.

· Procesos de corte con tijeras de chapa.

Técnicas de roscado:
· Objeto del taladrado.

· Máquinas de taladrar.

· Parámetros que es preciso tener en cuenta en función del material que se pretende taladrar.

· Brocas, tipos y partes que las constituyen.

· Proceso de taladrado.

· El avellanado.

· Clases de tornillos.

· Partes que constituyen las roscas. Tipos de roscas y su utilización.

· Sistemas de roscas.

· Normalización y representación de roscas.

· Cálculos para la ejecución de roscas interiores y exteriores.

· Medición de roscas.

· Procesos de ejecución de roscas.

Uniones por soldadura blanda:
· Equipos de soldar: soldadores y lamparillas.

· Materiales de aportación.

· Desoxidantes más utilizados.

· Preparación del metal base.

· El estañado.

· Procesos de ejecución de soldaduras.

4.-
ORIENTACIONES PEDAGÓGICAS

Este módulo profesional es un módulo de soporte. Contiene la formación necesaria para desempeñar las funciones de montaje y mantenimiento mediante operaciones de mecanizado básico. 


Las técnicas de mecanizado y unión asociadas a las funciones de montaje y mantenimiento incluyen aspectos como:

· La interpretación de planos y croquis.

· Las características y tratamientos de materiales.

· La ejecución de mecanizado.

· La soldadura blanda.

· La aplicación de las técnicas correspondientes.


Las actividades profesionales asociadas a esta función se aplican en:

· El desmontaje y montaje de elementos amovibles y accesorios.

· En todos aquellos procesos en los que interviene la interpretación de planos y croquis.
· En los procesos de medición de elementos.

La formación del módulo contribuye a alcanzar los objetivos generales b) y d) del ciclo formativo y la competencia h) del título.


Las líneas de actuación en el proceso enseñanza-aprendizaje que permiten alcanzar los objetivos del módulo versarán sobre:

· La identificación de los materiales y sus tratamientos.

· El uso de las herramientas y los elementos a utilizar en los procesos de desmontaje y montaje.

· La elaboración de planos y croquis aplicando la simbología y normalización de la representación gráfica.

· La aplicación de las técnicas de metrología en los procesos de medición utilizando los equipos de medida adecuados a cada caso.
· La mecanización manual y el trazado para la obtención de piezas, ajustes y secciones de elementos.
· El montaje y desmontaje de elementos atornillados.
· La ejecución de roscados en los procesos de desmontaje y montaje.
· La ejecución de uniones mediante soldadura blanda.
5.-
ESTRUCTURACIÓN DE LAS UNIDADES DE TRABAJO

Después de realizar un estudio pormenorizado del Real Decreto del Título y de los Desarrollos Curriculares de la Comunidad Autónoma, se ha estructurado la programación en ocho Unidades de Trabajo.
Seis de estas Unidades de Trabajo coinciden con los Resultados de Aprendizaje del Real Decreto del Título, apareciendo dos de ellas que están contempladas en los Criterios de Evaluación y que por su importancia y cantidad de contenido se van a estructurar como U.T. Éstas son: “Propiedades de los materiales metálicos más utilizados en los vehículos” y “Elementos Básicos del Puesto de Trabajo”. Este tema se considera de vital importancia ya que pone al alumno en situación de conocer la herramienta y los medios más utilizados en el mantenimiento de vehículos.
Otra de las Unidades de Trabajo, es “Introducción al mecanizado básico”. Esta U.T. trata de situar al alumno el primer día de clase, darle a conocer los objetivos del módulo, los criterios de evaluación, los mínimos exigibles y el proceso de evaluación calificación. El profesor, si lo considera oportuno, podrá realizar un examen de conocimientos inicial, para poder apreciar la evolución del alumno.
Las ocho Unidades de Trabajo que configuran la programación que se plantea y dadas en una secuencia ordenada son:
1. Introducción al mecanizado básico.

2. Propiedades de los materiales metálicos más utilizados en los vehículos.

3. Elementos básicos del puesto de trabajo.
4. Elaboración de croquis.

5. La metrología y el trazado.
6. Mecanizado manual.

7. El taladrado y el roscado.
8. Soldadura blanda.

Las Unidades de Trabajo están estructuradas en actividades de corta duración que servirán para realizar un seguimiento día a día del alumno y de los procesos y trabajos que va realizando. Todas las actividades tienen cuantificado el tiempo, de duración. La suma del tiempo de las actividades planteadas será el correspondiente a cada U.T.
UNIDAD DE TRABAJO 1:
INTRODUCCIÓN AL MECANIZADO BÁSICO.
Tiempo lectivo estimado: 2 horas.

	OBJETIVOS

	· Conocer los contenidos del módulo (procesos, conocimientos, etc.).

· Analizar los criterios de evaluación y calificación del módulo.

· Analizar el taller de mecanizado e identificar los elementos más significativos.

· Conocer las normas de seguridad y los medios de protección personal.



	PROCEDIMIENTOS

(Contenido organizador)

	Análisis de la programación de este módulo presentada por el Departamento: Procesos y procedimientos a realizar durante el curso. Objetivos. Evaluación y calificación. Actividades de recuperación. Mínimos exigibles.

Actividades propias del taller de mecanizado básico del centro educativo. 

· Equipamiento y organización.
· Principales técnicas, tecnologías y procesos implicados en el mecanizado básico.
· Aplicación de las normas de seguridad y de uso en el mecanizado básico. Medios de protección personal.


	PROCEDIMIENTOS

(Contenido soporte)

	La programación de este módulo presentada por el Departamento: Procesos y procedimientos a realizar durante el curso. Evaluación y calificación. Actividades de recuperación. Mínimos exigibles.
· Características y actividades propias del mecanizado básico.
· Ubicación del mecanizado básico, en el conjunto del ciclo formativo. Relación con el perfil profesional.
· Características y equipamiento del taller de mecanizado básico.
· Secuencias del trabajo a seguir en los procesos de mecanizado básico.
· Equipos utilizados en el mecanizado básico.
· Riesgos inherentes al mecanizado básico.
· Causas que producen los accidentes.

· Medios e indumentaria de protección.


	ACTIVIDADES DE ENSEÑANZA-APRENDIZAJE

	· Explicación por parte del profesor de la programación de este módulo presentada por el Departamento: Procesos y procedimientos a realizar durante el curso. Evaluación y calificación. Actividades de recuperación. Mínimos exigibles.
· Explicación por parte del profesor, de las actividades propias de mecanizado básico.
· Visita al taller y descripción de los equipos y máquinas más significativas, utilizadas en el mecanizado básico.
· Explicación de los riesgos propios de los trabajos de mecanizado básico, relacionándolos con las causas que los producen.
· Explicación de las normas de comportamiento a seguir en el taller de mecanizado básico.


	CRITERIOS DE EVALUACIÓN

	Esta Unidad de Trabajo, como su propio nombre indica, es introductora al proceso de mecanizado básico, por lo tanto no tiene actividades de evaluación propias.



	FICHA DE ACTIVIDAD



	MÓDULO:

UNIDAD DE TRABAJO 1:
	MECANIZADO BÁSICO
INTRODUCCIÓN AL MECANIZADO BÁSICO


	ACTIVIDAD Nº 1:
Introducción al mecanizado básico.


	Tipo: Actividad objeto directo de aprendizaje
	Tiempo estimado:
2 horas
	Actividad a realizar por: Grupos e individualmente
	Ubicación: Taller de mecanizado básico y aula polivalente

	OBJETIVOS DE LA ACTIVIDAD:

· Análisis del módulo para comprender su ubicación en el conjunto del ciclo y su relación con el perfil profesional.

· Conocer y entender la programación de este módulo presentada por el Departamento: Objetivos, Procesos y procedimientos a realizar durante el curso. Evaluación y calificación. Actividades de recuperación. Mínimos exigibles.

· Reconocer físicamente las máquinas y elementos que componen el taller de mecanizado básico y sus características más significativas.

· Conocer la secuenciación de los procesos más significativos en el mecanizado básico.

· Conocer los riesgos más significativos de las operaciones de mecanizado básico y los medios de protección personal.

· Conocer las normas de funcionamiento del taller de obligado cumplimiento.



	
MEDIOS DIDÁCTICOS Y TECNOLÓGICOS. DOCUMENTACIÓN DE APOYO
· Documentación de apoyo referente al Real Decreto del Título y de los desarrollos Curriculares de la Comunidad Autónoma.

· Programación presentada por el Departamento referente a este Módulo.

· Normas de seguridad personal y medio ambiental generales.



	SECUENCIA/ DESARROLLO
	· Explicación del Real Decreto del Título concerniente al Módulo y del Desarrollo Curricular de la Comunidad Autónoma.

· Comentario de la Programación del Módulo.

· Visita al taller de mecanizado básico.

· Descripción general e identificación de los equipos y medios más significativos del taller de mecanizado básico.

· Explicación de los riesgos generales de los trabajos de mecanizado básico, relacionándolos con las causas que los producen.

· Explicación de las normas de comportamiento que hay que seguir en el taller.




	SEGUIMIENTO DEL PROFESOR: Al tratarse de un módulo de primer año y teniendo en cuenta que es el primer día de clase, el profesor analiza el módulo y la programación, describiendo sus contenidos y su relación con el perfil profesional. Describe los objetivos a conseguir. Procesos y procedimientos a realizar durante el curso. Evaluación y calificación. Actividades de recuperación. Mínimos exigibles.

	PRECAUCIONES Y/O MEDIDAS DE SEGURIDAD: Normas de uso de los equipos y medios de protección personales y medio ambientales.

	EVALUACIÓN DE LA ACTIVIDAD: Esta actividad como su propio nombre indica es introductora al proceso de mecanizado básico, por lo tanto no tiene actividades de evaluación propias.

	BIBLIOGRAFÍA: Reales Decretos de los Títulos. Programación del Departamento, manuales de los equipos y medios. Libro de Mecanizado Básico de Editorial Paraninfo, autores: José María García Castro y Pedro Urda Fernández-Bravo.


UNIDAD DE TRABAJO 2:
PROPIEDADES DE LOS MATERIALES METÁLICOS MÁS UTILIZADOS EN LOS VEHÍCULOS.

Tiempo lectivo estimado: 6 horas.

	OBJETIVOS

	· Conocer los procesos de obtención de los materiales férreos.

· Identificar las características de los materiales metálicos.
· Estudiar las propiedades que confieren los tratamientos térmicos y termoquímicos en los materiales metálicos.
· Conocer los procesos de laminación de la chapa.

· Analizar las características principales de los aceros ALE y especiales.

	PROCEDIMIENTOS

(Contenido organizador)

	· Analizar los procesos de obtención de los materiales férreos utilizados en los vehículos.
· Identificar las características de los materiales metálicos más usados en automoción.
· Buscar en el taller materiales metálicos ferrosos y no ferrosos y describir sus características.

· Identificar en el taller materiales con acero de bajo, medio y alto contenido en carbono y decir sus aplicaciones.
· Identificar en el taller piezas y herramientas y relaciónalas con los tratamientos que se les han aplicado.

· Realizar un diagrama en el que estén representados mediante curvas en colores, el revenido y los distintos tipos de recocido, incorpora una leyenda con las temperaturas a las que se aplica.

	CONOCIMIENTOS
(Contenido soporte)

	· Obtención de los materiales férreos utilizados en los vehículos.
· Características de los materiales metálicos más usados en automoción.
· Propiedades que confieren los tratamientos térmicos y termoquímicos a los materiales metálicos utilizados en la industria de automoción.

· Laminación de la chapa utilizada en los vehículos.
· Laminación en caliente.

· Laminación en frío.

· Características y propiedades de los aceros ALE y aceros especiales.

	ACTIVIDADES DE ENSEÑANZA-APRENDIZAJE

	· Explicación por parte del profesor de los procesos de obtención de los materiales férreos utilizados en los vehículos y de sus propiedades y características.

· Descripción de los tratamientos térmicos y termoquímicos y propiedades que confieren a los materiales metálicos.
· Explicación por parte del profesor, de los procesos de obtención de la chapa de los vehículos.

· Describir las características y propiedades de los aceros ALE y aceros especiales.
· Realizar las actividades programadas en el libro.
· Realizar los ejercicios de autoevaluación del libro.

· Realización por parte de los alumnos de las actividades propuestas.

	CRITERIOS DE EVALUACIÓN

	· Se han descrito las características de los materiales metálicos más usados en el automóvil, como fundición, aceros, y aleaciones de aluminio entre otros.

· Se han definido los procesos de obtención de los materiales férreos.

· Identificar las características de los materiales metálicos.
· Se han relacionado las propiedades que confieren los tratamientos térmicos y termoquímicos con los materiales metálicos que constituyen los vehículos.
· Se han realizado las curvas características de los tratamientos y se han relacionado entre si.
· Conocer los procesos de laminación de la chapa.

· Se han analizado las características principales de los aceros ALE y especiales.
· Se han realizado los ejercicios y actividades propuestas.


	FICHA DE ACTIVIDAD



	MÓDULO:

UNIDAD DE TRABAJO 2:
	MECANIZADO BÁSICO

PROPIEDADES DE LOS MATERIALES METÁLICOS MÁS UTILIZADOS EN LOS VEHÍCULOS.


	ACTIVIDAD Nº 2:
Propiedades de los materiales metálicos más utilizados en los vehículos.


	Tipo: Actividad objeto directo de aprendizaje
	Tiempo estimado:
6 horas
	Actividad a realizar por: Grupos e individualmente
	Ubicación: Taller de mecanizado básico y aula polivalente

	OBJETIVOS DE LA ACTIVIDAD:

· Conocer los procesos de obtención de los materiales férreos.

· Identificar las características de los materiales metálicos.
· Estudiar las propiedades que confieren los tratamientos térmicos y termoquímicos en los materiales metálicos.
· Conocer los procesos de laminación de la chapa.

· Analizar las características principales de los aceros ALE y especiales.



	
MEDIOS DIDÁCTICOS Y TECNOLÓGICOS. DOCUMENTACIÓN DE APOYO
· Medios audiovisuales.
· Ejercicios de autoevaluación del libro.

· Actividades programadas en el libro
· El libro de mecanizado básico.


	SECUENCIA/ DESARROLLO
	· Explicación por el profesor, de los procesos de obtención de los materiales férreos.
· Explicación de los materiales metálicos no férreos utilizados en los vehículos.

· Descripción de los tratamientos térmicos y termoquímicos.
· Analizar los procesos de laminación de la chapa.
· Explicar las características y uso de los aceros ALE y especiales.
· Realizar las actividades programadas en el libro.
· Realizar los ejercicios de autoevaluación del libro.



	SEGUIMIENTO DEL PROFESOR: El profesor es el dinamizador del proceso de enseñanza-aprendizaje, realizando el seguimiento del trabajo que están realizando los grupos, deshaciendo los bloqueos, orientando en la búsqueda de información, remitiendo a la lectura y análisis de los textos correspondientes (Libro y documentación técnica) y facilitando la comprensión de los conceptos. El profesor puede realizar un corte en la actividad y exponer las ideas claves y los conceptos básicos de esta unidad relacionados con las operaciones que se están realizando.


	PRECAUCIONES Y/O MEDIDAS DE SEGURIDAD: Esta Unidad de trabajo no tiene medidas de seguridad propias, por ser la impartición de sus contenidos totalmente teóricos.



	EVALUACIÓN DE LA ACTIVIDAD: Se evaluará individualmente:

· La realización de un cuestionario o examen en la evaluación correspondiente (60% de la nota).
· La realización de las actividades (20% de la nota).
· Resolución de los ejercicios de autoevaluación del libro (20% de la nota).


	BIBLIOGRAFÍA: Libro de Mecanizado Básico de Editorial Paraninfo, autores: José María García Castro y Pedro Urda Fernández-Bravo.



UNIDAD DE TRABAJO 3:
ELEMENTOS BÁSICOS DEL PUESTO DE TRABAJO.
Tiempo lectivo estimado: 6 horas.

	OBJETIVOS

	· Saber las características del puesto de trabajo y de los elementos básicos necesarios a utilizar durante los procesos.

· Conocer las características y propiedades del banco de trabajo y de los tornillos de banco.

· Reconocer las herramientas utilizadas en el desmontaje y montaje de elementos en el mantenimiento de vehículos.

· Conocer y utilizar las herramientas básicas de corte.

· Identificar y utilizar las herramientas empleadas en la sujeción y extracción de piezas durante las operaciones de desmontaje y montaje.

· Determinar y emplear las herramientas adecuadas en cada operación.

· Conocer los equipos de protección personal.

	PROCEDIMIENTOS

(Contenido organizador)

	· Identificar las llaves fijas del taller, describiendo las diferencias principales entre ellas y realizando un organigrama donde se relacionen las llaves, con su uso. 
· Identifica las herramientas de corte del taller y relaciónalas con los trabajos que se pueden realizar con ellas.
· Analizar las herramientas de agarre y presión y realizar una tabla donde se relaciones estas con el trabajo a realizar.
· Seleccionar las herramientas de golpeo y de impacto y describir su uso.
· Identificar los extractores disponibles en el taller y relacionarlos con las operaciones a realizar.
· Realizar el desmontaje y montaje de elementos utilizando la herramienta adecuada.
· Utilizar los equipos de protección personal en función del trabajo a realizar.

	CONOCIMIENTOS
(Contenido soporte)

	· Elementos básicos del puesto de trabajo y su utilización:
· Puesto de trabajo.

· El taller.

· Espacio, iluminación, ventilación, etc.

· Bancos de trabajo y tornillos.

· Herramientas utilizadas en el desmontaje y montaje de elementos roscados.
· Herramientas de agarre y presión: alicates y tenazas, entre otros.
· Herramientas de corte; tijeras, cinceles, buriles, entre otros.
· Herramientas de apriete; llaves y destornilladores, tipos y características.
· Herramientas de golpeo y de impacto: martillos y mazas, entre otros.

· Extractores.

· Carros de herramientas.
· Equipos de protección personal.

	ACTIVIDADES DE ENSEÑANZA-APRENDIZAJE

	· Explicación por parte del profesor de los Elementos básicos del puesto de trabajo: lugar, iluminación, puesto de trabajo, etc.
· Descripción de las herramientas utilizadas en el desmontaje de elementos roscados y su uso.

· Explicación por parte del profesor de las herramientas básicas utilizadas en el mantenimiento del vehículo.

· Realizar las actividades programadas en el libro.
· Realizar los ejercicios de autoevaluación del libro.
· Realización por parte de los alumnos de las actividades propuestas.


	CRITERIOS DE EVALUACIÓN

	· Se han descrito las características y constitución de las distintas herramientas básicas.
· Se han identificado las llaves fijas del taller, describiendo las diferencias principales entre ellas y realizando un organigrama donde se relacionen las llaves, con su uso. 

· Se han Identificado las herramientas de corte del taller y se han relacionado con los trabajos que se pueden realizar con ellas.

· Se han analizado las herramientas de agarre, presión impacto y golpeo y se ha realizado una tabla donde se relaciones estas con el trabajo a efectuar.
· Se han identificado los extractores disponibles en el taller y se han relacionado con las operaciones a realizar.
· Se han realizado los ejercicios y actividades propuestas.


	FICHA DE ACTIVIDAD



	MÓDULO:

UNIDAD DE TRABAJO 3:
	MECANIZADO BÁSICO

ELEMENTOS BÁSICOS DEL PUESTO DE TRABAJO.


	ACTIVIDAD Nº 3:
Utilización de los elementos básicos del puesto de trabajo.


	Tipo: Actividad objeto directo de aprendizaje
	Tiempo estimado:
6 horas
	Actividad a realizar por: Grupos e individualmente
	Ubicación: Taller de mecanizado básico y aula polivalente

	OBJETIVOS DE LA ACTIVIDAD:

· Saber las características del puesto de trabajo y de los elementos básicos necesarios a utilizar durante los procesos.

· Conocer las características y propiedades del banco de trabajo y de los tornillos de banco.

· Reconocer las herramientas utilizadas en el desmontaje y montaje de elementos en el mantenimiento de vehículos.

· Conocer y utilizar las herramientas básicas de corte.

· Identificar y utilizar las herramientas empleadas en la sujeción y extracción de piezas durante las operaciones de desmontaje y montaje.

· Determinar y emplear las herramientas adecuadas en cada operación.

· Conocer los equipos de protección persona y su uso.


	
MEDIOS DIDÁCTICOS Y TECNOLÓGICOS. DOCUMENTACIÓN DE APOYO
· Medios audiovisuales.
· Herramientas básicas del taller utilizadas en el desmontaje y montaje de elementos.

· Ejercicios de autoevaluación del libro.

· Actividades programadas en el libro
· El libro de mecanizado básico.


	SECUENCIA/ DESARROLLO
	· Explicación por el profesor, de los elementos básicos del puesto de trabajo y su utilización: puesto de trabajo, iluminación, ventilación, etc.
· Descripción de la herramienta básica del taller: características, tipos, utilización, precauciones en su uso, etc.

· El profesor describe los EPI y su utilización en función del trabajo.
· Realizar las actividades programadas en el libro.
· Realizar los ejercicios de autoevaluación del libro.

· Realizar las prácticas propuestas.


	SEGUIMIENTO DEL PROFESOR: El profesor es el dinamizador del proceso de enseñanza-aprendizaje, realizando el seguimiento del trabajo que están realizando los grupos, deshaciendo los bloqueos, orientando en la búsqueda de información, remitiendo a la lectura y análisis de los textos correspondientes (libro y documentación técnica) y facilitando la comprensión de los conceptos. El profesor puede realizar un corte en la actividad y exponer las ideas claves y los conceptos básicos de esta unidad relacionados con las operaciones que se están realizando.

	PRECAUCIONES Y/O MEDIDAS DE SEGURIDAD: Utilización de los equipos de protección personal (EPI). Precauciones en el manejo de la herramienta.

	EVALUACIÓN DE LA ACTIVIDAD: Se evaluará individualmente:

· La realización de un cuestionario o examen en la evaluación correspondiente (60% de la nota).
· La realización de las actividades (20% de la nota).

· Resolución de los ejercicios de autoevaluación del libro (20% de la nota).

	BIBLIOGRAFÍA: Libro de Mecanizado Básico de Editorial Paraninfo, autores: José María García Castro y Pedro Urda Fernández-Bravo.


UNIDAD DE TRABAJO 4:
ELABORACIÓN DE CROQUIS.
Tiempo lectivo estimado: 25 horas.

	OBJETIVOS

	· Aprender las técnicas de dibujo técnico básico.

· Analizar los tipos de vistas, cortes y secciones.
· Conocer los procesos para la realización de polígonos.
· Aprender y aplicar la normativa y la simbología del dibujo en automoción.
· Realizar croquis de piezas.

· Efectuar la representación normalizada de roscas.


	PROCEDIMIENTOS

(Contenido organizador)

	· Aplicar las técnicas de dibujo técnico básico.

· Realizar proyecciones de piezas en representación gráfica.

· Dibujar vistas, cortes y secciones de piezas.
· Aplicar la normativa y la simbología en la representación gráfica.
· Realizar croquis de piezas.



	PROCEDIMIENTOS

(Contenido soporte)

	· Dibujo técnico básico.
· Las proyecciones y sus tipos: Planta, alzado,
· Vistas, cortes y secciones.
· Normalización de planos.
· Simbología, normalización, tolerancias.
· Acotación.
· Técnicas de croquizado
· Examen previo del objeto.

· Representación gráfica del objeto o visualización.

· Toma de medida y acotación del dibujo.

· Datos complementarios. Leyenda.

· Normalización y representación de roscas.


	ACTIVIDADES DE ENSEÑANZA-APRENDIZAJE

	· Explicación por parte del profesor de los elementos básicos del dibujo, la normalización y simbología en la representación gráfica.

· Realizar representación y proyección de piezas.
· Realizar croquizado de piezas reales.
· Realizar las actividades programadas en el libro.
· Realizar los ejercicios de autoevaluación del libro.
· Realización por parte de los alumnos las actividades propuestas.




	CRITERIOS DE EVALUACIÓN

	· Se han representado a mano alzada vistas de piezas.

· Se ha interpretado las diferentes vistas, secciones y detalles del croquis, determinando la información contenida en este.

· Se ha utilizado la simbología específica de los elementos.

· Se han reflejado las cotas.

· Se han aplicado las especificaciones dimensionales y escalas en la realización del croquis.

· Se ha realizado el croquis con orden y limpieza.

· Se ha verificado que las medidas del croquis corresponden con las obtenidas en el proceso de medición de piezas, elementos o transformaciones a realizar.



	FICHA DE ACTIVIDAD



	MÓDULO:

UNIDAD DE TRABAJO 4:
	MECANIZADO BÁSICO

ELABORACIÓN DE CROQUIS.



	ACTIVIDAD Nº 4:
Realizar la representación de un polígono de siete lados (heptágono regular).


	Tipo: Actividad objeto directo de aprendizaje
	Tiempo estimado:
7 horas
	Actividad a realizar: individualmente
	Ubicación: Aula polivalente

	OBJETIVOS DE LA ACTIVIDAD:

· Adquirir destreza en la utilización de los elementos de dibujo.

· Aplicar los conceptos básicos del trazado en el dibujo.

· Conocer los procesos de trazado de polígonos.
· Aplicar el Teorema de Tales en la representación gráfica.
· Realizar figuras geométricas sobre la lámina de dibujo.

· Aplicar los principios básicos de dibujo técnico.


	
MEDIOS DIDÁCTICOS Y TECNOLÓGICOS. DOCUMENTACIÓN DE APOYO
· Medios audiovisuales.
· Material de dibujo.

· Ejercicios de autoevaluación del libro.

· Actividades programadas en el libro
· El libro de mecanizado básico.


	SECUENCIA/ DESARROLLO
	· Explicación por el profesor del teorema de Tales en los procesos de dibujo de polígonos.

· Aplicación de la normalización en el trazado de láminas por parte de los alumnos 
· Realización por parte de los alumnos de la representación de un polígono de siete lados.

· Realizar las actividades programadas en el libro.
· Realizar los ejercicios de autoevaluación del libro.



	SEGUIMIENTO DEL PROFESOR: El profesor es el dinamizador del proceso de enseñanza-aprendizaje, realizando el seguimiento del trabajo que están realizando los grupos y los alumnos individualmente, deshaciendo los bloqueos, orientando en la búsqueda de información, remitiendo a la lectura y análisis de los textos correspondientes y facilitando la comprensión de los conceptos. El profesor puede realizar un corte en la actividad y exponer las ideas claves y los conceptos básicos de esta unidad relacionados con las operaciones que se están realizando.

	PRECAUCIONES Y/O MEDIDAS DE SEGURIDAD: Esta Unidad de trabajo no tiene medidas de seguridad propias, por ser la impartición de sus contenidos totalmente teóricos.

	EVALUACIÓN DE LA ACTIVIDAD: Se evaluará individualmente:

· La realización de un cuestionario o examen en la evaluación correspondiente (60% de la nota).
· La realización de las actividades (20% de la nota).

· Resolución de los ejercicios de autoevaluación del libro (20% de la nota).

	BIBLIOGRAFÍA: Libro de Mecanizado Básico de Editorial Paraninfo, autores: José María García Castro y Pedro Urda Fernández-Bravo.


	FICHA DE ACTIVIDAD



	MÓDULO:

UNIDAD DE TRABAJO 4:
	MECANIZADO BÁSICO

ELABORACIÓN DE CROQUIS.



	ACTIVIDAD Nº 5:
Identificación de la planta, alzado y vistas de las piezas


	Tipo: Actividad objeto directo de aprendizaje
	Tiempo estimado:
5 horas
	Actividad a realizar: individualmente
	Ubicación: Aula polivalente

	OBJETIVOS DE LA ACTIVIDAD:

· Conocer las proyecciones de las piezas y su lugar de representación.

· Identificar la planta y el alzado de piezas dadas (práctica 2 del capítulo de elaboración de croquis del libro).

· Identificar las vistas de las piezas propuestas y numerarlas (práctica 2 del capítulo de elaboración de croquis del libro).

· Realizar figuras geométricas sobre la lámina de dibujo.

· Aplicar los principios básicos de dibujo técnico.



	
MEDIOS DIDÁCTICOS Y TECNOLÓGICOS. DOCUMENTACIÓN DE APOYO
· Medios audiovisuales.
· Material de dibujo.

· Ejercicios de autoevaluación del libro.

· Actividades programadas en el libro
· El libro de mecanizado básico.


	SECUENCIA/ DESARROLLO
	· Explicación por el profesor de la obtención y colocación en el plano de las diferentes vistas.

· Aplicación de la normalización en las proyecciones. 

· Realización por parte de los alumnos de los ejercicios propuestos.

· Realizar las actividades programadas en el libro.
· Realizar los ejercicios de autoevaluación del libro.



	SEGUIMIENTO DEL PROFESOR: El profesor es el dinamizador del proceso de enseñanza-aprendizaje, realizando el seguimiento del trabajo que están realizando los grupos y los alumnos individualmente, deshaciendo los bloqueos, orientando en la búsqueda de información, remitiendo a la lectura y análisis de los textos correspondientes y facilitando la comprensión de los conceptos. El profesor puede realizar un corte en la actividad y exponer las ideas claves y los conceptos básicos de esta unidad relacionados con las operaciones que se están realizando.

	PRECAUCIONES Y/O MEDIDAS DE SEGURIDAD: Esta Unidad de trabajo no tiene medidas de seguridad propias, por ser la impartición de sus contenidos totalmente teóricos.

	EVALUACIÓN DE LA ACTIVIDAD: Se evaluará individualmente:

· La realización de un cuestionario o examen en la evaluación correspondiente (60% de la nota).
· La realización de las actividades propuestas (20% de la nota).

· Resolución de los ejercicios de autoevaluación del libro (20% de la nota).

	BIBLIOGRAFÍA: Libro de Mecanizado Básico de Editorial Paraninfo, autores: José María García Castro y Pedro Urda Fernández-Bravo.


	FICHA DE ACTIVIDAD



	MÓDULO:

UNIDAD DE TRABAJO 4:
	MECANIZADO BÁSICO

ELABORACIÓN DE CROQUIS.



	ACTIVIDAD Nº 6:
Realización del dibujo técnico de las vistas de una pieza


	Tipo: Actividad objeto directo de aprendizaje
	Tiempo estimado:
8 horas
	Actividad a realizar: individualmente
	Ubicación: Aula polivalente

	OBJETIVOS DE LA ACTIVIDAD:

· Aplicar los conocimientos de las proyecciones en el dibujo.

· Aplicar los conocimientos necesarios sobre dibujo técnico en la realización de proyecciones de piezas.

· Dibujar las vistas de las piezas a mano alzada (práctica 3 del capítulo de elaboración de croquis del libro).

· Realizar el dibujo del croquis anterior sobre una lámina, aplicando las medidas reales y acotándola correctamente (práctica 3 del capítulo de elaboración de croquis del libro).

· Aplicar las técnicas de toma de medidas y acotación en el dibujo.



	
MEDIOS DIDÁCTICOS Y TECNOLÓGICOS. DOCUMENTACIÓN DE APOYO
· Medios audiovisuales.
· Material de dibujo.

· Ejercicios de autoevaluación del libro.

· Actividades programadas en el libro
· El libro de mecanizado básico.


	SECUENCIA/ DESARROLLO
	· Explicación por el profesor de las técnicas de realización de croquis de proyecciones de piezas.

· Realización del croquis de proyecciones de la pieza propuesta.

· Dibujar la pieza sobre una lámina aplicando medidas y acotándola correctamente. 

· Realización por parte de los alumnos de los ejercicios propuestos.

· Realizar las actividades programadas en el libro.
· Realizar los ejercicios de autoevaluación del libro.



	SEGUIMIENTO DEL PROFESOR: El profesor es el dinamizador del proceso de enseñanza-aprendizaje, realizando el seguimiento del trabajo que están realizando los grupos y los alumnos individualmente, deshaciendo los bloqueos, orientando en la búsqueda de información, remitiendo a la lectura y análisis de los textos correspondientes y facilitando la comprensión de los conceptos. El profesor puede realizar un corte en la actividad y exponer las ideas claves y los conceptos básicos de esta unidad relacionados con las operaciones que se están realizando.

	PRECAUCIONES Y/O MEDIDAS DE SEGURIDAD: Esta Unidad de trabajo no tiene medidas de seguridad propias, por ser la impartición de sus contenidos totalmente teóricos.

	EVALUACIÓN DE LA ACTIVIDAD: Se evaluará individualmente:

· La realización de un cuestionario o examen en la evaluación correspondiente (60% de la nota).
· La realización de las actividades propuestas (20% de la nota).

· Resolución de los ejercicios de autoevaluación del libro (20% de la nota).

	BIBLIOGRAFÍA: Libro de Mecanizado Básico de Editorial Paraninfo, autores: José María García Castro y Pedro Urda Fernández-Bravo.

	FICHA DE ACTIVIDAD



	MÓDULO:

UNIDAD DE TRABAJO 4:
	MECANIZADO BÁSICO

ELABORACIÓN DE CROQUIS.



	ACTIVIDAD Nº 7:
Realización del croquis de una pieza del taller.


	Tipo: Actividad objeto directo de aprendizaje
	Tiempo estimado:
5 horas
	Actividad a realizar: individualmente
	Ubicación: Aula polivalente

	OBJETIVOS DE LA ACTIVIDAD:

· Aplicar la técnica del croquizado.

· Tomar las medidas adecuadas para la realización del croquis.

· Acotar adecuadamente el croquis de piezas.

· Realizar el dibujo del croquis de una pieza del taller (práctica 4 del capítulo de elaboración de croquis del libro).

· Verificar que las medidas del croquis coinciden con las de la pieza representada.



	
MEDIOS DIDÁCTICOS Y TECNOLÓGICOS. DOCUMENTACIÓN DE APOYO
· Medios audiovisuales.
· Material de dibujo.

· Piezas del taller para representarla en el croquis.

· Ejercicios de autoevaluación del libro.

· Actividades programadas en el libro
· El libro de mecanizado básico.


	SECUENCIA/ DESARROLLO
	· Toma de medidas de la pieza propuesta.

· Realización del croquis de la pieza propuesta.

· Acotar correctamente la pieza. 

· Verificar que las medidas del croquis corresponden con las de la pieza.

· Realización por parte de los alumnos de los ejercicios propuestos.

· Realizar las actividades programadas en el libro.
· Realizar los ejercicios de autoevaluación del libro.



	SEGUIMIENTO DEL PROFESOR: El profesor es el dinamizador del proceso de enseñanza-aprendizaje, realizando el seguimiento del trabajo que están realizando los grupos y los alumnos individualmente, deshaciendo los bloqueos, orientando en la búsqueda de información, remitiendo a la lectura y análisis de los textos correspondientes y facilitando la comprensión de los conceptos. El profesor puede realizar un corte en la actividad y exponer las ideas claves y los conceptos básicos de esta unidad relacionados con las operaciones que se están realizando.


	PRECAUCIONES Y/O MEDIDAS DE SEGURIDAD: Esta Unidad de trabajo no tiene medidas de seguridad propias, por ser la impartición de sus contenidos totalmente teóricos.



	EVALUACIÓN DE LA ACTIVIDAD: Se evaluará individualmente:

· La realización de un cuestionario o examen en la evaluación correspondiente (60% de la nota).
· La realización de las actividades propuestas (30% de la nota).

· Resolución de los ejercicios de autoevaluación del libro (10% de la nota).

	BIBLIOGRAFÍA: Libro de Mecanizado Básico de Editorial Paraninfo, autores: José María García Castro y Pedro Urda Fernández-Bravo.


UNIDAD DE TRABAJO 5:
LA METROLOGÍA Y EL TRAZADO.
Tiempo lectivo estimado: 12 horas.

	OBJETIVOS

	· Aplicar los fundamentos de la metrología.

· Analizar las magnitudes y unidades de medida.
· Realizar la conversión de medida entre los distintos sistemas.

· Utilizar los equipos de medida directa y por comparación.

· Conocer y utilizar los útiles del trazado en la elaboración de piezas.
· Aprender las operaciones de trazado.

· Realizar el trazado de piezas.



	PROCEDIMIENTOS

(Contenido organizador)

	· Seleccionar los equipos de medida adecuados en función de la medida a efectuar.
· Realizar la puesta a punto y calado de los equipos de medida.

· Realizar medidas con los distintos instrumentos y darlas con la aproximación adecuada.

· Realizar medidas con los aparatos de medida directa y por comparación tanto en sistema métrico como anglosajón.
· Realizar medidas en sistema centesimal y sexagesimal.

· Realizar la preparación de piezas para el taladrado.

· Realizar el trazado de piezas planas.

· Realizar el trazado de taladro de arcos y taladros sobre piezas.

· Verificar que el trazado de la pieza coincide con las medidas dadas en croquis o plano.


	PROCEDIMIENTOS

(Contenido soporte)

	· Fundamentos de metrología.
· Sistemas de medición: Métrico e inglés.
· Magnitudes y unidades.
· Verificación de ángulos. Instrumentos fijos: Escuadra plana, escuadra de solapa, escuadra biselada, falsa escuadra, entre otros.
· Instrumentos de medida directa de magnitudes lineales: Metros, calibre o pie de rey, palmer o tornillos micrométricos de interiores y exteriores, entre otros.
· Instrumentos de medida directa de magnitudes angulares: Escuadra de 60º, escuadra de 120º, transportador de ángulos, goniómetro.
· Sistemas centesimal y sexagesimal para medidas angulares.
· Aparatos de medida por comparación: Comparador de reloj, empleo de los comparadores, alexómetros medidas directas, medidas indirectas.
· Apreciación de los aparatos de medida.
· El trazado en la elaboración de piezas: objeto del trazado, fases y procesos.
· Uso de los productos de contraste en el trazado: Sulfato de cobre con agua, blanco España, entre otros.
· Útiles utilizados en el trazado: Mármol de ajustador, gramil, puntas de trazar, granetes, compás, reglas, entre otros.

· Operaciones de trazado.
· Orden y limpieza en la ejecución de las tareas.



	ACTIVIDADES DE ENSEÑANZA-APRENDIZAJE

	· Explicación por parte del profesor de los fundamentos de la metrología, los sistemas de medición y sus magnitudes y unidades y los equipos y aparatos utilizados para realizar las medidas.
· Explicación por parte del profesor de las técnicas de trazado y de los medios empleados en su ejecución.

· Realizar el trazado de piezas, para su posterior mecanizado.

· Realizar las actividades programadas en el libro.
· Realizar los ejercicios de autoevaluación del libro.

· Realización por parte de los alumnos las actividades propuestas.


	CRITERIOS DE EVALUACIÓN

	· Se han identificado los distintos equipos de medida (calibre, palmer, comparadores, transportadores, goniómetros) y se ha realizado el calado y puesta a cero de los mismos en los casos necesarios.

· Se ha descrito el funcionamiento de los distintos equipos de medida relacionándolos con las medidas a efectuar.

· Se han descrito los sistemas de medición métrico y anglosajón y se han interpretado los conceptos de nonio y apreciación.

· Se han estudiado e interpretado adecuadamente los croquis y planos para efectuar la medición y trazado.

· Se han realizado cálculo de conversión de medidas entre el sistema métrico decimal y anglosajón.

· Se han realizado medidas interiores, exteriores y de profundidad con el instrumento adecuado y la precisión exigida.

· Se han seleccionado los útiles necesarios para realizar el trazado de las piezas y se ha efectuado su preparación.

· Se ha ejecutado el trazado de forma adecuada y precisa para la realización de la pieza.

· Se ha verificado que las medidas del trazado corresponden con las dadas en croquis y planos.



	FICHA DE ACTIVIDAD



	MÓDULO:

UNIDAD DE TRABAJO 5:
	MECANIZADO BÁSICO

LA METROLOGÍA Y EL TRAZADO.


	ACTIVIDAD Nº 8:
Realizar medidas con los aparatos de medida directas y por comparación.


	Tipo: Actividad objeto directo de aprendizaje
	Tiempo estimado:
7 horas
	Actividad a realizar:
individualmente y por grupos
	Ubicación: Aula polivalente y taller de mecanizado básico

	OBJETIVOS DE LA ACTIVIDAD:

· Aplicar los fundamentos de la metrología.

· Analizar las magnitudes y unidades de medida.

· Utilizar los aparatos de medida en función de la medida a efectuar.

· Realizar la conversión de medida entre los distintos sistemas.

· Realizar medidas con los aparatos de medida directa y por comparación.


	
MEDIOS DIDÁCTICOS Y TECNOLÓGICOS. DOCUMENTACIÓN DE APOYO
· Medios audiovisuales.
· Aparatos y equipos de medida directa y por comparación
· Piezas del taller para realizar su medición.

· Ejercicios de autoevaluación del libro.

· Practica 2 del libro, capítulo 4.

· Actividades programadas en el libro
· El libro de mecanizado básico.


	SECUENCIA/ DESARROLLO
	· Describir las medidas y los procesos de medición.
· Describir los aparatos de medida directa y por comparación.
· Explicar las técnicas y los contenidos sobre los procesos de medición de piezas. 

· Realizar medidas con los aparatos de medida directa y pos comparación.

· Realización por parte de los alumnos de los ejercicios propuestos.

· Realizar las actividades programadas en el libro.
· Realizar los ejercicios de autoevaluación del libro.


	SEGUIMIENTO DEL PROFESOR: El profesor es el dinamizador del proceso de enseñanza-aprendizaje, realizando el seguimiento del trabajo que están realizando los grupos y los alumnos individualmente, deshaciendo los bloqueos, orientando en la búsqueda de información, remitiendo a la lectura y análisis de los textos correspondientes y facilitando la comprensión de los conceptos. El profesor puede realizar un corte en la actividad y exponer las ideas claves y los conceptos básicos de esta unidad relacionados con las operaciones que se están realizando.


	PRECAUCIONES Y/O MEDIDAS DE SEGURIDAD: Normas de uso y manejo de los aparatos de medida.


	EVALUACIÓN DE LA ACTIVIDAD: Se evaluará individualmente:

La realización de un cuestionario o examen en la evaluación correspondiente (60% de la nota).
La realización de las actividades propuestas (30% de la nota).

Resolución de los ejercicios de autoevaluación del libro (10% de la nota).


	BIBLIOGRAFÍA: Libro de Mecanizado Básico de Editorial Paraninfo, autores: José María García Castro y Pedro Urda Fernández-Bravo.

	FICHA DE ACTIVIDAD



	MÓDULO:

UNIDAD DE TRABAJO 5:
	MECANIZADO BÁSICO

LA METROLOGÍA Y EL TRAZADO.


	ACTIVIDAD Nº 9:
Realizar el trazado de un hexágono regular (práctica 4 del capítulo 4).


	Tipo: Actividad objeto directo de aprendizaje
	Tiempo estimado:
2 horas
	Actividad a realizar: individualmente y por grupos
	Ubicación: Aula polivalente y taller de mecanizado básico

	OBJETIVOS DE LA ACTIVIDAD:

· Aplicar los fundamentos de la metrología en los procesos de trazado.

· Utilizar los aparatos de medida en los procesos de trazado.

· Aplicar las técnicas del trazado.

· Realizar la preparación de las piezas para su posterior trazado.

· Conocer los útiles del trazado en la elaboración de piezas.

· Realizar operaciones de trazado.



	
MEDIOS DIDÁCTICOS Y TECNOLÓGICOS. DOCUMENTACIÓN DE APOYO
· Medios audiovisuales.
· Aparatos de medida.
· Elementos y aparatos de trazado.
· Pletina calibrada.

· Práctica 4 del capítulo 4 del libro.
· Ejercicios de autoevaluación del libro.

· Actividades programadas en el libro.
· El libro de mecanizado básico.

	SECUENCIA/ DESARROLLO
	· Toma de medidas de la pieza propuesta.

· Realización del croquis de la pieza propuesta.

· Trazar correctamente la pieza. 

· Verificar que las medidas del croquis corresponden con las de la pieza trazada.

· Realización por parte de los alumnos de los ejercicios propuestos.

· Realizar las actividades programadas en el libro.
· Realizar los ejercicios de autoevaluación del libro.


	SEGUIMIENTO DEL PROFESOR: El profesor es el dinamizador del proceso de enseñanza-aprendizaje, realizando el seguimiento del trabajo que están realizando los grupos y los alumnos individualmente, deshaciendo los bloqueos, orientando en la búsqueda de información, remitiendo a la lectura y análisis de los textos correspondientes y facilitando la comprensión de los conceptos. El profesor puede realizar un corte en la actividad y exponer las ideas claves y los conceptos básicos de esta unidad relacionados con las operaciones que se están realizando.

	PRECAUCIONES Y/O MEDIDAS DE SEGURIDAD: Precauciones de uso de los equipos de medida. Normas de seguridad en el manejo de los elementos de trazado


	EVALUACIÓN DE LA ACTIVIDAD: Se evaluará individualmente:

La realización de un cuestionario o examen en la evaluación correspondiente (40% de la nota).
La realización de las actividades propuestas (50% de la nota).

Resolución de los ejercicios de autoevaluación del libro (10% de la nota).

	BIBLIOGRAFÍA: Libro de Mecanizado Básico de Editorial Paraninfo, autores: José María García Castro y Pedro Urda Fernández-Bravo.


	FICHA DE ACTIVIDAD



	MÓDULO:

UNIDAD DE TRABAJO 5:
	MECANIZADO BÁSICO

LA METROLOGÍA Y EL TRAZADO.


	ACTIVIDAD Nº 10:
Realizar el trazado de una pieza con líneas rectas, curvas y taladros (práctica 5, capítulo4).


	Tipo: Actividad objeto directo de aprendizaje
	Tiempo estimado:
3 horas
	Actividad a realizar: individualmente y por grupos
	Ubicación: Aula polivalente y taller de mecanizado básico

	OBJETIVOS DE LA ACTIVIDAD:

· Aplicar los fundamentos de la metrología en los procesos de trazado.

· Utilizar los aparatos de medida en los procesos de trazado.

· Aplicar las técnicas del trazado.

· Realizar la preparación de las piezas para su posterior trazado.

· Conocer los útiles del trazado en la elaboración de piezas.

· Realizar las operaciones de trazado de la pieza planteada.



	
MEDIOS DIDÁCTICOS Y TECNOLÓGICOS. DOCUMENTACIÓN DE APOYO
· Medios audiovisuales.
· Material de dibujo.

· Piezas del taller para representarla en el croquis.

· Ejercicios de autoevaluación del libro.

· Actividades programadas en el libro
· El libro de mecanizado básico.


	SECUENCIA/ DESARROLLO
	· Toma de medidas de la pieza propuesta.

· Realización del croquis de la pieza propuesta.

· Acotar correctamente la pieza. 

· Verificar que las medidas del croquis corresponden con las de la pieza.

· Realización por parte de los alumnos de los ejercicios propuestos.

· Realizar las actividades programadas en el libro.
· Realizar los ejercicios de autoevaluación del libro.


	SEGUIMIENTO DEL PROFESOR: El profesor es el dinamizador del proceso de enseñanza-aprendizaje, realizando el seguimiento del trabajo que están realizando los grupos y los alumnos individualmente, deshaciendo los bloqueos, orientando en la búsqueda de información, remitiendo a la lectura y análisis de los textos correspondientes y facilitando la comprensión de los conceptos. El profesor puede realizar un corte en la actividad y exponer las ideas claves y los conceptos básicos de esta unidad relacionados con las operaciones que se están realizando.


	PRECAUCIONES Y/O MEDIDAS DE SEGURIDAD: Esta Unidad de trabajo no tiene medidas de seguridad propias, por ser la impartición de sus contenidos totalmente teóricos.



	EVALUACIÓN DE LA ACTIVIDAD: Se evaluará individualmente:

· La realización de un cuestionario o examen en la evaluación correspondiente (40% de la nota).
· La realización de las actividades propuestas (50% de la nota).

· Resolución de los ejercicios de autoevaluación del libro (10% de la nota).

	BIBLIOGRAFÍA: Libro de Mecanizado Básico de Editorial Paraninfo, autores: José María García Castro y Pedro Urda Fernández-Bravo.


UNIDAD DE TRABAJO 6:
MECANIZADO MANUAL.
Tiempo lectivo estimado: 14 horas.

	OBJETIVOS

	· Adquirir los fundamentos sobre las técnicas del limado y aplicarlas en los procesos.

· Analizar las técnicas utilizadas para el corte manual y con máquina (limado, serrado, etc.).
· Estudiar los métodos de cincelado y burilado.
· Seleccionar y utilizar las herramientas necesarias para el mecanizado manual.

· Construir piezas aplicando las técnicas necesarias de mecanizado manual. 



	PROCEDIMIENTOS

(Contenido organizador)

	· Identificar los distintos tipos de herramientas utilizadas en el mecanizado manual.

· Interpretar croquis de piezas para realizar procesos de mecanizado básico.

· Seleccionar las herramientas necesarias en función del proceso y de los materiales a trabajar.

· Realizar el serrado y limado de piezas para lograr las dimensiones adecuadas y con el acabado requerido.

· Realizar el corte recto de chapas para la ejecución de piezas.
· Realizar el corte curvo de chapas para obtener piezas dadas.

· Verificar que las piezas tienen las dimensiones adecuadas.



	CONOCIMIENTOS

(Contenido soporte)

	· Objeto del limado.

· Características de la lima: forma, tamaño, picado, grado de corte.

· Uso y tipos de limas atendiendo a su forma y a su picado.

· Técnicas de limado.

· Corte de materiales con sierra de mano.

· Hojas de sierra: Características, tipos, elección en función del trabajo a realizar.

· Arcos para serrar: Tipos.

· Operaciones de aserrado.

· Procedimientos de corte con máquina de serrado.

· Procesos de corte con tijeras de chapa: Tipos de tijeras.

· Actitud ordenada y metódica en la realización de las actividades.


	ACTIVIDADES DE ENSEÑANZA-APRENDIZAJE

	· Explicación por parte del profesor de los procesos de limado, los tipos de limas y su utilización en función del trabajo a realizar.
· Descripción del corte de materiales y de los medios y procesos para ejecutarlos.
· Realizar piezas según croquis mediante procesos de serrado y limado.

· Realizar el trazado para el posterior mecanizado.

· Realizar corte de chapa mediante distintos tipos de tijeras.

· Explicación de los riesgos propios de los trabajos de limado, serrado y corte con tijera.
· Explicación de las normas de comportamiento a seguir en el taller de mecanizado básico.

· Realizar las actividades programadas en el libro.
· Realizar los ejercicios de autoevaluación del libro.

· Realización por parte de los alumnos las actividades propuestas.



	CRITERIOS DE EVALUACIÓN

	· Se han identificado las herramientas necesarias para el mecanizado.

· Se han clasificado los distintos tipos de limas atendiendo a su picado y a su forma teniendo en cuenta el trabajo que van a realizar.

· Se han seleccionado las hojas de sierra teniendo en cuenta el material a cortar.

· Se ha determinado la secuencia de operaciones que es preciso realizar.

· Se ha relacionado las distintas herramientas de corte con desprendimiento de viruta con los materiales, acabados y formas deseadas.

· Se han estudiado e interpretado adecuadamente los croquis y planos para ejecutar la pieza.

· Se han dado las dimensiones y forma estipulada a la pieza aplicando las técnicas correspondientes (limado, corte, entre otros).

· Se ha efectuado el corte de chapa con tijeras, seleccionando estas en función de los cortes.

· Se han respetado los criterios de calidad requeridos.




	FICHA DE ACTIVIDAD



	MÓDULO:

UNIDAD DE TRABAJO 6:
	MECANIZADO BÁSICO

MECANIZADO MANUAL.


	ACTIVIDAD Nº 11:
Realizar el serrado y limado de un hexágono regular (práctica 1, capítulo 5).
Se utiliza la pieza trazada en la actividad 8 de esta programación.


	Tipo: Actividad objeto directo de aprendizaje
	Tiempo estimado:
5 horas
	Actividad a realizar: individualmente y por grupos
	Ubicación: Aula polivalente y taller de mecanizado básico

	OBJETIVOS DE LA ACTIVIDAD:

· Seleccionar las herramientas en función del trabajo y de los materiales.
· Realizar el corte del exágono con la sierra.

· Efectuar el limado de las caras del exágono hasta obtener las dimensiones establecidas.
· Obtener el acabado prescrito.
· Verificar que el hexágono cumple las dimensiones establecidas en el croquis.


	
MEDIOS DIDÁCTICOS Y TECNOLÓGICOS. DOCUMENTACIÓN DE APOYO
· Medios audiovisuales.
· Aparatos de medida.

· Pletina calibrada.

· Práctica 1 del capítulo 5 del libro.
· Ejercicios de autoevaluación del libro.

· Actividades programadas en el libro.

· El libro de mecanizado básico.

	SECUENCIA/ DESARROLLO
	· Se parte de la pieza trazada en la actividad 8.
· Interpretación del croquis y del trazado de la pieza.
· Serrar los lados del hexágono.
· Limar los lados hasta obtener las dimensiones y el acabado establecido.

· Verificar que las medidas del croquis corresponden con las de la pieza trazada.

· Realización por parte de los alumnos de los ejercicios propuestos.

· Realizar las actividades programadas en el libro.
· Realizar los ejercicios de autoevaluación del libro.


	SEGUIMIENTO DEL PROFESOR: El profesor es el dinamizador del proceso de enseñanza-aprendizaje, realizando el seguimiento del trabajo que están realizando los grupos y los alumnos individualmente, deshaciendo los bloqueos, orientando en la búsqueda de información, remitiendo a la lectura y análisis de los textos correspondientes y facilitando la comprensión de los conceptos. El profesor puede realizar un corte en la actividad y exponer las ideas claves y los conceptos básicos de esta unidad relacionados con las operaciones que se están realizando.

	PRECAUCIONES Y/O MEDIDAS DE SEGURIDAD: Precauciones de uso de los equipos de medida. Normas de seguridad en el manejo de los elementos de trazado


	EVALUACIÓN DE LA ACTIVIDAD: Se evaluará individualmente:

· La realización de un cuestionario o examen en la evaluación correspondiente (40% de la nota).
· La realización de las actividades propuestas (50% de la nota).

· Resolución de los ejercicios de autoevaluación del libro (10% de la nota).

	BIBLIOGRAFÍA: Libro de Mecanizado Básico de Editorial Paraninfo, autores: José María García Castro y Pedro Urda Fernández-Bravo.


	FICHA DE ACTIVIDAD



	MÓDULO:

UNIDAD DE TRABAJO 6:
	MECANIZADO BÁSICO

MECANIZADO MANUAL.


	ACTIVIDAD Nº 12:
Realizar el mecanizado de una pieza con líneas rectas, curvas y ángulos. (Práctica 2, Capítulo 5).
Se utiliza la pieza trazada en la Actividad 9 de esta programación.


	Tipo: Actividad objeto directo de aprendizaje
	Tiempo estimado:
6 horas
	Actividad a realizar: individualmente y por grupos
	Ubicación: Aula polivalente y taller de mecanizado básico

	OBJETIVOS DE LA ACTIVIDAD:

· Seleccionar las herramientas en función del trabajo y de los materiales.

· Realizar el corte de los ángulos con la sierra.

· Efectuar el limado de las caras en ángulos cóncavos, convexos y redondos, hasta obtener las dimensiones establecidas.

· Obtener el acabado prescrito.

· Verificar que la pieza cumple las dimensiones establecidas en el croquis.



	
MEDIOS DIDÁCTICOS Y TECNOLÓGICOS. DOCUMENTACIÓN DE APOYO
· Medios audiovisuales.
· Aparatos de medida.

· Pletina calibrada.

· Práctica 2 del Capítulo 5 del libro.
· Ejercicios de autoevaluación del libro.

· Actividades programadas en el libro.

· El libro de mecanizado básico.

	SECUENCIA/ DESARROLLO
	· Se parte de la pieza trazada en la actividad 8.

· Interpretación del croquis y del trazado de la pieza.

· Realizar los cortes necesarios.

· Limar los lados hasta obtener las dimensiones y el acabado establecido.

· Verificar que las medidas del croquis corresponden con las de la pieza trazada.

· Realizar los alumnos las prácticas propuestas.

· Realizar las actividades programadas en el libro.
· Realizar los ejercicios de autoevaluación del libro.


	SEGUIMIENTO DEL PROFESOR: El profesor es el dinamizador del proceso de enseñanza-aprendizaje, realizando el seguimiento del trabajo que están realizando los grupos y los alumnos individualmente, deshaciendo los bloqueos, orientando en la búsqueda de información, remitiendo a la lectura y análisis de los textos correspondientes y facilitando la comprensión de los conceptos. El profesor puede realizar un corte en la actividad y exponer las ideas claves y los conceptos básicos de esta unidad relacionados con las operaciones que se están realizando.

	PRECAUCIONES Y/O MEDIDAS DE SEGURIDAD: Precauciones de uso de los equipos de medida. Normas de seguridad en el manejo de los elementos de trazado


	EVALUACIÓN DE LA ACTIVIDAD: Se evaluará individualmente:

· La realización de un cuestionario o examen en la evaluación correspondiente (40% de la nota).
· La realización de las actividades propuestas (50% de la nota).

· Resolución de los ejercicios de autoevaluación del libro (10% de la nota).

	BIBLIOGRAFÍA: Libro de Mecanizado Básico de Editorial Paraninfo, autores: José María García Castro y Pedro Urda Fernández-Bravo.


	FICHA DE ACTIVIDAD



	MÓDULO:

UNIDAD DE TRABAJO 6:
	MECANIZADO BÁSICO

MECANIZADO MANUAL.


	ACTIVIDAD Nº 13:
Realizar el corte de un octógono de chapa con tijeras. (Práctica 3, Capítulo 5).



	Tipo: Actividad objeto directo de aprendizaje
	Tiempo estimado:
3 horas
	Actividad a realizar: individualmente y por grupos
	Ubicación: Aula polivalente y taller de mecanizado básico

	OBJETIVOS DE LA ACTIVIDAD:

· Seleccionar las herramientas en función del trabajo y de los materiales.

· Realizar el trazado del octágono.

· Realizar el corte de la chapa con la tijera.

· Obtener el acabado prescrito.

· Verificar que la pieza cumple las dimensiones establecidas en el croquis.



	
MEDIOS DIDÁCTICOS Y TECNOLÓGICOS. DOCUMENTACIÓN DE APOYO
· Medios audiovisuales.
· Aparatos de medida.

· Chapa de 8/10 de mm.
· Práctica 3 del capítulo 5 del libro.
· Ejercicios de autoevaluación del libro.

· Actividades programadas en el libro.

· El libro de mecanizado básico.



	SECUENCIA/ DESARROLLO
	· Realizar el trazado de la pieza.

· Realizar los cortes necesarios.

· Obtener las dimensiones y el acabado establecido.

· Verificar que las medidas del croquis corresponden con las de la pieza trazada.

· Realizar los alumnos las prácticas propuestas.

· Realizar las actividades programadas en el libro.
· Realizar los ejercicios de autoevaluación del libro.


	SEGUIMIENTO DEL PROFESOR: El profesor es el dinamizador del proceso de enseñanza-aprendizaje, realizando el seguimiento del trabajo que están realizando los grupos y los alumnos individualmente, deshaciendo los bloqueos, orientando en la búsqueda de información, remitiendo a la lectura y análisis de los textos correspondientes y facilitando la comprensión de los conceptos. El profesor puede realizar un corte en la actividad y exponer las ideas claves y los conceptos básicos de esta unidad relacionados con las operaciones que se están realizando.

	PRECAUCIONES Y/O MEDIDAS DE SEGURIDAD: Precauciones de uso de los equipos de medida. Normas de seguridad en el manejo de los elementos de trazado.

	EVALUACIÓN DE LA ACTIVIDAD: Se evaluará individualmente:

· La realización de un cuestionario o examen en la evaluación correspondiente (40% de la nota).
· La realización de las actividades propuestas (50% de la nota).

· Resolución de los ejercicios de autoevaluación del libro (10% de la nota).

	BIBLIOGRAFÍA: Libro de Mecanizado Básico de Editorial Paraninfo, autores: José María García Castro y Pedro Urda Fernández-Bravo.



UNIDAD DE TRABAJO 7:
EL TALADRADO Y EL ROSCADO.
Tiempo lectivo estimado: 14 horas.

	OBJETIVOS

	· Aprender el objeto y las características del taladrado.

· Conocer las máquinas utilizadas en los procesos de taladrado.

· Identificar y seleccionar los distintos tipos de brocas en función del taladro y del material a taladrar.

· Ajustar los parámetros necesarios en el taladrado.

· Realizar procesos de taladrado.

· Conocer los sistemas de roscas.

· Diferenciar los distintos tipos de roscas.

· Efectuar los cálculos necesarios para realizar roscados interiores y exteriores.

· Utilizar los medios y herramientas de roscado.

· Efectuar procesos de roscado.

	PROCEDIMIENTOS

(Contenido organizador)

	· Identificar los tipos de máquinas de taladrar y las partes que las constituyen.
· Realizar el ajuste de parámetros de las máquinas en función del taladro y del material a taladrar.

· Afilar brocas.

· Interpretar planos y croquis para roscar piezas y espárragos.

· Realizar taladrado de piezas en diferentes medidas.

· Efectuar avellanados.

· Realizar roscados interiores en medidas métricas y Whitworth.

· Realización de roscados exteriores en medidas métricas y Whitworth.


	CONOCIMIENTOS
(Contenido soporte)

	· Objeto del taladrado.

· Máquinas de taladrar.

· Parámetros a tener en cuenta en función del material a taladrar.

· Brocas, tipos y partes que las constituyen.

· Materiales utilizados en la fabricación de brocas.

· Uso y elección de las brocas en función del material a taladrar.

· Lubricantes utilizados en los procesos de taladrado.

· Proceso de taladrado: fresas de avellanar.

· Clases de tornillos.

· Clasificación de las roscas: Por el número de filetes, por la forma del filete, por la dirección de la hélice, por su empleo.

· Sistemas de roscas, partes que la constituyen y su utilización.

· Cálculos para la ejecución de roscas interiores y exteriores.

· Medición de roscas.

· Técnica del roscado con machos.

· Técnica del roscado con terraja.

· Lubricantes para el roscado.

· Procesos de ejecución de roscas.



	ACTIVIDADES DE ENSEÑANZA-APRENDIZAJE

	· Explicación por parte del profesor de los contenidos conceptuales concernientes a la unidad de trabajo.
· Explicación por parte del profesor, de los procesos de taladrado y roscado.

· Visita al taller y descripción de los equipos y máquinas más significativas, utilizadas en el taladrado.

· Explicación de los riesgos propios de los trabajos de taladrado y roscado, relacionándolos con las causas que producen los accidentes.
· Realización por parte de los alumnos de las prácticas propuestas. 

· Realizar las actividades programadas en el libro.
· Realizar los ejercicios de autoevaluación del libro.


	CRITERIOS DE EVALUACIÓN

	· Se ha descrito el proceso de taladrado y los parámetros a ajustar en las máquinas según el material que se ha de taladrar.

· Se ha calculado la velocidad de la broca en función del material que se ha de taladrar y del diámetro del taladro.

· Se ha calculado el diámetro del taladro para efectuar roscados interiores de piezas.

· Se han ajustado los parámetros de funcionamiento de las máquinas taladradoras.

· Se han ejecutado los taladros en los sitios estipulados y se ha efectuado la lubricación adecuada.

· Se ha efectuado el avellanado teniendo en cuenta el taladro y el elemento a embutir en él.

· Se ha seleccionado la varilla teniendo en cuenta los cálculos efectuados para la realización del tornillo.

· Se ha seguido la secuencia correcta en las operaciones de roscado interior y exterior y se ha efectuado la lubricación correspondiente.

· Se ha verificado que las dimensiones de los elementos roscados, así como su paso son las estipuladas.

· Se han respetado los criterios de seguridad y medio ambiente.



	FICHA DE ACTIVIDAD


	MÓDULO:

UNIDAD DE TRABAJO 7:
	MECANIZADO BÁSICO

EL TALADRADO Y EL ROSCADO.


	ACTIVIDAD Nº 14:
Taladrado y roscado interior de una pieza. (Práctica 1 y 3, Capítulo 6 y Apartado 6.11.). 

	Tipo: Actividad objeto directo de aprendizaje
	Tiempo estimado:
8 horas
	Actividad a realizar: individualmente y por grupos
	Ubicación: Aula polivalente y taller de mecanizado básico

	OBJETIVOS DE LA ACTIVIDAD:

· Seleccionar las herramientas en función del trabajo y de los materiales.

· Ajustar los parámetros de taladrado.
· Afilar las brocas en los casos necesarios.
· Ejecutar los taladros siguiendo la secuencia necesaria.
· Realizar los cálculos necesarios para el taladrado y roscado.
· Realizar el roscado de los taladros con rosca métrica.
· Realizar el roscado de los taladros con rosca Whitworth.

· Lubricar adecuadamente los procesos.
· Verificar que la pieza cumple las especificaciones establecidas en el croquis.

	
MEDIOS DIDÁCTICOS Y TECNOLÓGICOS. DOCUMENTACIÓN DE APOYO
· Medios audiovisuales.
· Aparatos de medida.

· Pletina.

· Práctica 1 y 3 del Capítulo 6 y Apartado 6.11. del libro.
· Ejercicios de autoevaluación del libro.

· Actividades programadas en el libro.

· El libro de mecanizado básico.

	SECUENCIA/ DESARROLLO
	· El profesor explica el proceso

· Realizar el trazado de la pieza.

· Seleccionar las brocas y herramientas necesarias.
· Ajustar los parámetros de funcionamiento de la máquina taladradora.
· Realizar el taladrado y el roscado de la pieza.
· Realizar los alumnos las prácticas propuestas.

· Realizar las actividades programadas en el libro.
· Realizar los ejercicios de autoevaluación del libro.


	SEGUIMIENTO DEL PROFESOR: El profesor es el dinamizador del proceso de enseñanza-aprendizaje, realizando el seguimiento del trabajo que están realizando los grupos y los alumnos individualmente, deshaciendo los bloqueos, orientando en la búsqueda de información, remitiendo a la lectura y análisis de los textos correspondientes y facilitando la comprensión de los conceptos. El profesor puede realizar un corte en la actividad y exponer las ideas claves y los conceptos básicos de esta unidad relacionados con las operaciones que se están realizando.

	PRECAUCIONES Y/O MEDIDAS DE SEGURIDAD: Precauciones de seguridad y de uso de las máquinas y de los equipos. Protección personal.

	EVALUACIÓN DE LA ACTIVIDAD: Se evaluará individualmente:

La realización de un cuestionario o examen en la evaluación correspondiente (40% de la nota).
La realización de las actividades propuestas (50% de la nota).

Resolución de los ejercicios de autoevaluación del libro (10% de la nota).

	BIBLIOGRAFÍA: Libro de Mecanizado Básico de Editorial Paraninfo, autores: José María García Castro y Pedro Urda Fernández-Bravo.


	FICHA DE ACTIVIDAD



	MÓDULO:

UNIDAD DE TRABAJO 7:
	MECANIZADO BÁSICO

EL TALADRADO Y EL ROSCADO.


	ACTIVIDAD Nº 15:
Roscado de tornillos y espárragos. (Práctica 4, Capítulo 6 y Apartado 6.12.). 

	Tipo: Actividad objeto directo de aprendizaje
	Tiempo estimado:
6 horas
	Actividad a realizar: individualmente y por grupos
	Ubicación: Aula polivalente y taller de mecanizado básico

	OBJETIVOS DE LA ACTIVIDAD:

· Seleccionar las herramientas en función del roscado.

· Realizar los cálculos necesarios para seleccionar la varilla.
· Cortar la varilla en función de las dimensiones.
· Realizar el roscado
· Verificar que los elementos roscados cumplen las especificaciones establecidas en el croquis.


	
MEDIOS DIDÁCTICOS Y TECNOLÓGICOS. DOCUMENTACIÓN DE APOYO
· Medios audiovisuales.
· Aparatos de medida.

· Varilla de distintas medidas.

· Práctica 4 del capítulo 6 y apartado 6.12. del libro.
· Ejercicios de autoevaluación del libro.

· Actividades programadas en el libro.

· El libro de mecanizado básico.



	SECUENCIA/ DESARROLLO
	· El profesor describe el proceso de trabajo.

· Seleccionar la varilla en función de las medidas y los cálculos efectuados.

· Realizar los cortes necesarios según las dimensiones establecidas.

· Efectuar el roscado de las varillas.

· Obtener las dimensiones y el acabado establecido.

· Verificar que las medidas del croquis corresponden con las de la pieza trazada.

· Realizar los alumnos las prácticas propuestas.

· Realizar las actividades programadas en el libro.
· Realizar los ejercicios de autoevaluación del libro.


	SEGUIMIENTO DEL PROFESOR: El profesor es el dinamizador del proceso de enseñanza-aprendizaje, realizando el seguimiento del trabajo que están realizando los grupos y los alumnos individualmente, deshaciendo los bloqueos, orientando en la búsqueda de información, remitiendo a la lectura y análisis de los textos correspondientes y facilitando la comprensión de los conceptos. El profesor puede realizar un corte en la actividad y exponer las ideas claves y los conceptos básicos de esta unidad relacionados con las operaciones que se están realizando.

	PRECAUCIONES Y/O MEDIDAS DE SEGURIDAD: Precauciones de uso de los equipos de medida. Normas de seguridad en el manejo de los elementos de trazado


	EVALUACIÓN DE LA ACTIVIDAD: Se evaluará individualmente:

La realización de un cuestionario o examen en la evaluación correspondiente (40% de la nota).
La realización de las actividades propuestas (50% de la nota).

Resolución de los ejercicios de autoevaluación del libro (10% de la nota).

	BIBLIOGRAFÍA: Libro de Mecanizado Básico de Editorial Paraninfo, autores: José María García Castro y Pedro Urda Fernández-Bravo.



UNIDAD DE TRABAJO 8:
SOLDADURA BLANDA.
Tiempo lectivo estimado: 11 horas.

	OBJETIVOS

	· Conocer las características y propiedades de la soldadura blanda.
· Preparar la zona de unión.
· Diferenciar los tipos de desoxidantes, decapantes o flux y su utilización.
· Identificar y utilizar los distintos tipos de soldadores y sopletes utilizados en soldadura blanda.
· Identificar y seleccionar los materiales de aportación en función del material base y la unión a efectuar.

· Efectuar la unión y rellenado de elementos comprobando que reúne las características de resistencia y homogeneidad requeridas.

	PROCEDIMIENTOS

(Contenido organizador)

	· Seleccionar los equipos necesarios en función de la soldadura a efectuar.
· Realizar la preparación de uniones.
· Seleccionar decapantes y flux en función de los materiales a unir y de la soldadura a efectuar.
· Realizar la unión de conductores y componentes mediante soldadura blanda.
· Soldadura de uniones y terminales.
· Unión de canalizaciones y tubos de cobre mediante soldadura blanda.
· Estañado de superficies metálicas.

	CONOCIMIENTOS
(Contenido soporte)

	· La soldadura blanda.

· Equipos de soldar: soldadores y lamparillas.

· Tipos y características de los materiales de aportación: en barra, varilla, rollo, pasta, entre otros.

· La mojadura y la capilaridad en la soldadura blanda.

· Desoxidantes más utilizados.

· Preparación del metal base.

· Precauciones en los procesos de soldadura blanda.

· Contenidos sobre los procesos de ejecución de soldadura

	ACTIVIDADES DE ENSEÑANZA-APRENDIZAJE

	· Explicación por parte del profesor de los contenidos conceptuales correspondientes a esta unidad de trabajo.
· Seleccionar los materiales en función de las actividades a realizar.
· Realizar la preparación de las uniones y del material.
· Realizar la unión de conductores y componentes mediante soldadura blanda.

· Realizar la soldadura de uniones y terminales.

· Efectuar la unión de canalizaciones y tubos de cobre mediante soldadura blanda.

· Aplicar estañado sobre superficies metálicas.
· Realización por parte de los alumnos de las prácticas propuestas. 

· Realizar las actividades programadas en el libro.
· Realizar los ejercicios de autoevaluación del libro.

· Realización por parte de los alumnos las actividades propuestas.

	CRITERIOS DE EVALUACIÓN

	· Se han descrito las características y propiedades de la soldadura blanda.
· Se ha realizado la preparación de la zona de unión y se han eliminado los residuos existentes.

· Se ha seleccionado el material de aportación en función del material base y la unión que es preciso efectuar.

· Se han seleccionado y preparado los desoxidantes adecuados a la unión que se pretende efectuar.

· Se han seleccionado los medios de soldeo según la soldadura que se desea efectuar.

· Se ha efectuado el encendido de soldadores y lamparillas respetando los criterios de seguridad.

· Se ha efectuado la unión y rellenado de elementos comprobando que reúne las características de resistencia y homogeneidad requeridas.


	FICHA DE ACTIVIDAD



	MÓDULO:

UNIDAD DE TRABAJO 8:
	MECANIZADO BÁSICO

SOLDADURA BLANDA.


	ACTIVIDAD Nº 16:
Soldadura de hilo de cobre para construir un pentágono. (Práctica 1, Capítulo 7 y Apartado 7.6.). 


	Tipo: Actividad objeto directo de aprendizaje
	Tiempo estimado:
3 horas
	Actividad a realizar: individualmente y por grupos
	Ubicación: Aula polivalente y taller de mecanizado básico

	OBJETIVOS DE LA ACTIVIDAD:

· Seleccionar los equipos y materiales en función de la práctica.

· Realizar el trazado de la figura y la preparación del tablero.

· Realizar la preparación de las uniones.
· Soldar los hilos de cobre.
· Verificar que las uniones reúnen las características de resistencia y homogeneidad.


	
MEDIOS DIDÁCTICOS Y TECNOLÓGICOS. DOCUMENTACIÓN DE APOYO
· Medios audiovisuales.
· Soldadores.

· Elementos de protección personal

· Material para realizar la práctica (hilos de cobre, clavos, tablero, desoxidante, etc.).

· Práctica 1 del capítulo 7 y apartado 7.6.4. del libro.
· Ejercicios de autoevaluación del libro.

· Actividades programadas en el libro.

· El libro de mecanizado básico.



	SECUENCIA/ DESARROLLO
	· El profesor describe el proceso de trabajo.

· Seleccionar los materiales necesarios.

· Efectuar el trazado del pentágono.

· Realizar las soldaduras.

· Realizar las actividades programadas en el libro.
· Realizar los ejercicios de autoevaluación del libro.
· 


	SEGUIMIENTO DEL PROFESOR: El profesor es el dinamizador del proceso de enseñanza-aprendizaje, realizando el seguimiento del trabajo que están realizando los grupos y los alumnos individualmente, deshaciendo los bloqueos, orientando en la búsqueda de información, remitiendo a la lectura y análisis de los textos correspondientes y facilitando la comprensión de los conceptos. El profesor puede realizar un corte en la actividad y exponer las ideas claves y los conceptos básicos de esta unidad relacionados con las operaciones que se están realizando.


	PRECAUCIONES Y/O MEDIDAS DE SEGURIDAD: Precauciones de uso de los equipos de soldadura. Normas de seguridad y de protección en los procesos de soldeo.


	EVALUACIÓN DE LA ACTIVIDAD: Se evaluará individualmente:

· La realización de un cuestionario o examen en la evaluación correspondiente (40% de la nota).
· La realización de las actividades propuestas (50% de la nota).

· Resolución de los ejercicios de autoevaluación del libro (10% de la nota).


	BIBLIOGRAFÍA: Libro de Mecanizado Básico de Editorial Paraninfo, autores: José María García Castro y Pedro Urda Fernández-Bravo.

	FICHA DE ACTIVIDAD



	MÓDULO:

UNIDAD DE TRABAJO 8:
	MECANIZADO BÁSICO

SOLDADURA BLANDA.


	ACTIVIDAD Nº 17:
Soldadura de uniones y terminales eléctricos. (Práctica 2, Capítulo 7 y Apartado 7.6.2.). 

	Tipo: Actividad objeto directo de aprendizaje
	Tiempo estimado:
2 horas
	Actividad a realizar: individualmente y por grupos
	Ubicación: Aula polivalente y taller de mecanizado básico

	OBJETIVOS DE LA ACTIVIDAD:

· Seleccionar las herramientas en función del material a soldar.
· Realizar el pelado y unión de conductores.
· Poner los terminales sobre los cables y cerrarlos.
· Efectuar la soldadura de uniones y terminales.
· Verificar que los elementos soldados cumplen las especificaciones de unión y resistencia.


	
MEDIOS DIDÁCTICOS Y TECNOLÓGICOS. DOCUMENTACIÓN DE APOYO
· Medios audiovisuales.
· Equipos de soldeo.

· Elementos de protección personal

· Material para realizar la práctica (cable, terminales, desoxidantes, etc.).

· Práctica 3 del capítulo 7 y apartado 7.6.4. del libro.
· Ejercicios de autoevaluación del libro.

· Actividades programadas en el libro.

· El libro de mecanizado básico.



	SECUENCIA/ DESARROLLO
	· El profesor describe el proceso de trabajo.

· Seleccionar el cable, los terminales, etc.

· Realizar la preparación de las uniones y montaje de terminales.

· Realizar las soldaduras necesarias.

· Realizar el aislado d las uniones y terminales.
· Realizar las actividades programadas en el libro.
· Realizar los ejercicios de autoevaluación del libro.


	SEGUIMIENTO DEL PROFESOR: El profesor es el dinamizador del proceso de enseñanza-aprendizaje, realizando el seguimiento del trabajo que están realizando los grupos y los alumnos individualmente, deshaciendo los bloqueos, orientando en la búsqueda de información, remitiendo a la lectura y análisis de los textos correspondientes y facilitando la comprensión de los conceptos. El profesor puede realizar un corte en la actividad y exponer las ideas claves y los conceptos básicos de esta unidad relacionados con las operaciones que se están realizando.


	PRECAUCIONES Y/O MEDIDAS DE SEGURIDAD: Precauciones de uso de los equipos de soldadura. Normas de seguridad y de protección en los procesos de soldeo.


	EVALUACIÓN DE LA ACTIVIDAD: Se evaluará individualmente:

La realización de un cuestionario o examen en la evaluación correspondiente (40% de la nota).
La realización de las actividades propuestas (50% de la nota).

Resolución de los ejercicios de autoevaluación del libro (10% de la nota).


	BIBLIOGRAFÍA: Libro de Mecanizado Básico de Editorial Paraninfo, autores: José María García Castro y Pedro Urda Fernández-Bravo.

	FICHA DE ACTIVIDAD



	MÓDULO:

UNIDAD DE TRABAJO 8:
	MECANIZADO BÁSICO

SOLDADURA BLANDA.


	ACTIVIDAD Nº 18:
Soldadura blanda de tubos de cobre. (Práctica 3, capítulo 7 y apartado 7.6.4.). 

	Tipo: Actividad objeto directo de aprendizaje
	Tiempo estimado:
2 horas
	Actividad a realizar: individualmente y por grupos
	Ubicación: Aula polivalente y taller de mecanizado básico

	OBJETIVOS DE LA ACTIVIDAD:

· Seleccionar los materiales, herramientas y equipos de soldeo, en función de la unión a efectuar.
· Realizar el cortado de los tubos y la preparación de los bordes.
· Aplicación de desoxidantes según la unión.
· Realizar la soldadura de los tubos.
· Verificar que la soldadura reúne las características de estanqueidad requeridas.


	
MEDIOS DIDÁCTICOS Y TECNOLÓGICOS. DOCUMENTACIÓN DE APOYO
· Medios audiovisuales.
· Equipos de soldeo.
· Elementos de protección personal

· Material para realizar la práctica (Tubo de cobre, manguitos, “T”, codos, flux, etc.).
· Práctica 3 del Capítulo 7 y Apartado 7.6.4. del libro.
· Ejercicios de autoevaluación del libro.

· Actividades programadas en el libro.

· El libro de mecanizado básico.



	SECUENCIA/ DESARROLLO
	· El profesor describe el proceso de trabajo.

· Seleccionar los equipos y materiales en función del proceso.

· Realizar la preparación de las uniones.

· Realizar la soldadura de los tubos.
· Verificar que las soldaduras reúnen las características de estanqueidad.
· Realizar las actividades programadas en el libro.
· Realizar los ejercicios de autoevaluación del libro.


	SEGUIMIENTO DEL PROFESOR: El profesor es el dinamizador del proceso de enseñanza-aprendizaje, realizando el seguimiento del trabajo que están realizando los grupos y los alumnos individualmente, deshaciendo los bloqueos, orientando en la búsqueda de información, remitiendo a la lectura y análisis de los textos correspondientes y facilitando la comprensión de los conceptos. El profesor puede realizar un corte en la actividad y exponer las ideas claves y los conceptos básicos de esta unidad relacionados con las operaciones que se están realizando.


	PRECAUCIONES Y/O MEDIDAS DE SEGURIDAD: Precauciones de uso de los equipos de soldadura. Normas de seguridad y de protección en los procesos de soldeo.


	EVALUACIÓN DE LA ACTIVIDAD: Se evaluará individualmente:

La realización de un cuestionario o examen en la evaluación correspondiente (40% de la nota).
La realización de las actividades propuestas (50% de la nota).

Resolución de los ejercicios de autoevaluación del libro (10% de la nota).


	BIBLIOGRAFÍA: Libro de Mecanizado Básico de Editorial Paraninfo, autores: José María García Castro y Pedro Urda Fernández-Bravo.


	FICHA DE ACTIVIDAD



	MÓDULO:

UNIDAD DE TRABAJO 8:
	MECANIZADO BÁSICO

SOLDADURA BLANDA.


	ACTIVIDAD Nº 19:
Proceso de estañado de superficies. (Capítulo 7, apartado 7.6.3). 

	Tipo: Actividad objeto directo de aprendizaje
	Tiempo estimado:
4 horas
	Actividad a realizar: individualmente y por grupos
	Ubicación: Aula polivalente y taller de mecanizado básico

	OBJETIVOS DE LA ACTIVIDAD:

· Seleccionar los materiales, herramientas y equipos de soldeo, en función de la unión a efectuar.

· Realizar el cortado de los tubos y la preparación de los bordes.
· Aplicación de desoxidantes según la unión.
· Realizar la soldadura de los tubos.
· Verificar que la soldadura reúne las características de estanqueidad requeridas.


	
MEDIOS DIDÁCTICOS Y TECNOLÓGICOS. DOCUMENTACIÓN DE APOYO
· Medios audiovisuales.
· Equipos de soldeo.

· Elementos de protección personal

· Material para realizar la práctica (Tubo de cobre, manguitos, “T”, codos, flux, etc.).

· Práctica 3 del capítulo 7 y apartado 7.6.4. del libro.
· Ejercicios de autoevaluación del libro.

· Actividades programadas en el libro.

· El libro de mecanizado básico.



	SECUENCIA/ DESARROLLO
	· El profesor describe el proceso de trabajo.

· Seleccionar los equipos y materiales en función del proceso.

· Realizar la preparación de las superficies.

· Realizar la aplicación del estaño.

· Igualar las superficies mediante el extendido del estaño y posterior lijado.

· Pasivar la superficie.

· Verificar que la superficie recupera sus formas dimensionales y geométricas.
· Realizar las actividades programadas en el libro.
· Realizar los ejercicios de autoevaluación del libro.


	SEGUIMIENTO DEL PROFESOR: El profesor es el dinamizador del proceso de enseñanza-aprendizaje, realizando el seguimiento del trabajo que están realizando los grupos y los alumnos individualmente, deshaciendo los bloqueos, orientando en la búsqueda de información, remitiendo a la lectura y análisis de los textos correspondientes y facilitando la comprensión de los conceptos. El profesor puede realizar un corte en la actividad y exponer las ideas claves y los conceptos básicos de esta unidad relacionados con las operaciones que se están realizando.

	PRECAUCIONES Y/O MEDIDAS DE SEGURIDAD: Precauciones de uso de los equipos de soldadura. Normas de seguridad y de protección en los procesos de soldeo.


	EVALUACIÓN DE LA ACTIVIDAD: Se evaluará individualmente:

La realización de un cuestionario o examen en la evaluación correspondiente (40% de la nota).
La realización de las actividades propuestas (50% de la nota).

Resolución de los ejercicios de autoevaluación del libro (10% de la nota).


	BIBLIOGRAFÍA: Libro de Mecanizado Básico de Editorial Paraninfo, autores: José María García Castro y Pedro Urda Fernández-Bravo.


ACTIVIDADES DE RECUPERACIÓN Y ADAPTACIONES CURRICULARES

A lo largo del proceso formativo de la impartición del módulo se irán haciendo repasos y repetición de las actividades que suspendan los alumnos; asimismo, se intentará cambiar la exposición de los contenidos, buscando llegar a los alumnos de forma más demostrativa, dedicando una parte del tiempo a la consecución de las actividades de recuperación, realizándose de esta forma la evaluación continua.
Como actividades de recuperación los alumnos suspensos, repetirán las U.T. y/o actividad o actividades suspensas planteadas en esta programación.
En su momento y en función de las necesidades que se detecten en los alumnos se realizarán las adaptaciones curriculares necesarias.

CALIFICACIÓN, EVALUACIÓN, RECUPERACIÓN Y MÍNIMOS EXIGIBLES

· Calificación, evaluación y recuperación.

La calificación será de 1 a 10 puntos.

Dada la naturaleza de este módulo que es de tipo procedimental y teniendo en cuenta que se trata de un Ciclo de Grado Medio, las destrezas (actividades prácticas) supondrán el 50% de la nota (5 puntos), alcanzando los contenidos teóricos (conocimientos) el restante 40% (4 puntos).

La valoración de los conocimientos (contenidos teóricos) constituidos por: los controles y exámenes de evaluación escritos, realizados acerca de los contenidos de las Unidades de Trabajo supondrán el 40% (4 puntos) y la resolución de los cuestionarios, actividades teóricas y memorias presentadas, el restante 10% (1 punto).

La valoración de las capacidades de tipo procedimental (prácticas) se realizará evaluando los trabajos que haya realizado el alumno, suponiendo el 40% (4 puntos) de la calificación de este apartado, valorándose en este apartado las capacidades actitudinales del alumnado, tales como, el interés por el trabajo que está desarrollando, el orden en el puesto de trabajo, la forma de afrontar los problemas, tiempo de ejecución, puntualidad, limpieza en el desarrollo, etc., suponiendo esto el 10% (1 punto) restante en este apartado.

El 40% (4 puntos) de la parte práctica se evaluarán de la siguiente forma:
· Preparación de la práctica y de los equipos e instalaciones, manejo de equipos, herramientas, útiles, ajuste de parámetros, etc. 
0,5 puntos
· Desarrollo de la práctica (proceso de preparación de la pieza, desarrollo de los procedimientos, etc.)
2,5 puntos

· Calidad en la entrega de los trabajos, acabado, etc. 
1 puntos

La aplicación de las normas de seguridad y de protección personal deberán cumplirse en el desarrollo de los procesos, en caso de no aplicarse bajará la nota de prácticas.

Se realizará al menos un examen de los contenidos conceptuales por evaluación.
Los alumnos que al finalizar el curso en el centro educativo suspendan este módulo cuya carga horaria es solamente de tres horas semanales podrán pasar al segundo curso. 

· Mínimos exigibles.
Los mínimos exigidos son los establecidos en el Real Decreto del Título (Apartado 2 – resultados de aprendizaje y criterios de evaluación del módulo), cuya referencia son los resultados de aprendizaje, los criterios de evaluación y los contenidos básicos que son aproximadamente el cincuenta y cinco por ciento de los establecidos por los desarrollos curriculares de las Comunidades Autónomas.[image: image1.png]
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Programación del Módulo Profesional: Mecanizado Básico
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